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KURZANWEISUNG
fur
Turbomolekularpumpen
TPH/TPU 180 H
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Diese Kurzanweisung ist nur giltig in
Zusammenhang mit der ausfihrlichen
Betriebsanweisung.

- Blatt heraustrennen und bei der Pumpe —

aufbewahren -

INSTALLATION

- Blindflansche erst unmittelbar vor
Mantage entfernen.

- Auf gréfitmaogliche Sauberkeit achten!

- Betriebsmittel ist eingefillt!

- HV-Flansch-Belastung (drehmoment-
freil): max. 50 kg.

- Einbaulage: vertikal bis horizontal
{siehe 4.2}.

- Je nach Einsatz, Turbopumpe veran-
kern und Splitterschutz verwenden
{sieche 4.2.1).

- Vibrationsibertragung von Vorpumpe
ausschlielden.

- Kihlungsart (Standard):
Wasserkiihlung

- Umgebungstemperatur = 35 °C: Luft-
kithlung mdglich.

- Umgebungstemperatur = 35°C:
ausschlieRlich Wasserklhlung.

- Anschtu®® Fluteinrichtungen: (iber
AnschluBgewinde G 1/8" oder
Flutflansch DN 10 ISO-KF
PM 033 737 -T {Siehe 4.5)

- Elektrischer Anschlul® nach den &rtlich —

geltenden Bestimmungen; besondere
Anforderungen: siehe Abschnitt 4.6.

BRIEF INSTRUCTIONS
for

Turbomolecular Pumps
TPH/TPU 180H

1 HV-Flansch

4 Vorvakuumflansch

5 FlutanschlulR

§ Kihlwasseranschluld Turbopumpe
36 Lagerschild
58 Steckduse

1 High vacuum flange

4 Fare vacuum flange

5 Venting connection

6 Cooling water cennection turbo pump
36 Motor part
58 Socket

1 Bride vide poussé

4 Bride vide primaire

5 Raccord de remise a l'air

6 Raccord d'eau pempe turbo
36 Flasque du moteur
58 Prise de courant

These brief instructions are only valid
together with the detailed operating
instructions.

Take out this page and store near the

pump —

INSTALLATION

Take off the blank flanges immediately
befare installation.

Maintain utmost cleanliness.
Operating medium is already filled inl
HV flange load {torque-freel): max.
50 kilos.

Installation attitude: from vertical to
horizontal {Para. 4.2).

Depending on the application, anchor
the turbo pump and use a splinter
shield {Para. 4.2.1}.

Prevent vibrations from being transmit-
ted from the backing pump.

Type of cooling (standard) : water
cooling

Ambient temperature = 35 °C : air
cooling possible.

Ambient temperature Z 35 °C : water
cooling only.

Connection of venting devices : by
1/8" gas thread or DN 10 |SO-KF
venting flange PM 033 737 -T

(Fara. 4.5)

BREVE INSTRUCTION
DE SERVICE

pour

pompes turbomoléculaires
TPH/TPU 180H

Le présente instruction résumée

ne est valide gqu’en relation avec le
manuel d’utilisation intégral édité pour
les types de pompes respectifs.

Le présent feuillet est & détacher du
manuel et a garder sous la main, a
proximité immediate de la pompe —

INSTALLATION

Ne retirer la bride d’ebturation qu’au
tout dernier moment avant le montage
de fa pompe.

Veiller 4 observer la plus grande pro-
pretél

La pompe est livrée avec son plein en
agent lubrifiant.

Contrainte supportée par la bride de
vide poussé (sans couple de torsionly:
50 kg maxi.

Position de montage: quelconque, de
la verticale a I'horizontale

{voir section 4.2).

Selon l'application prévue, fermement
ancrer la pompe

turbomoléculaire et la pourvoir d’un
pare-eclats (section 4.2.1).

Eliminer toute transmission

de vibrations de la pompe primaire.
Mode de refroidissement {standard):
par eau.

Températures ambiantes = 35°C:
refroidissement par air faisable.

Electrical connection according to local — Températures ambiantes = 35°C:

regulations; special requirements: see
Para. 4.6.

refroidissement par eau exclusif.
Raccordement d'équipements de
remise a |'air: par brides G1/8” ou
bride de remise a I'air DN 10 ISO-KF
PM 033 737 -T {Voir 4.5)
Branchements électriques: a recon-
duire selon les prescriptions locales.
Exigences spécifiques: voir section 4.6.




BETRIEB

— Alle erforderlichen Zusatzgeréite
anschlieBen (siehe 4.3 — 4.6).

EINSCHALTEN Turbopumpe:
Schalter S1 am TCP driicken (siehe
5.1}

NEUSTART der Pumpe:

Uber Spannungsunterbrechung = 2
Sek. z.B. mit Schalter 51 (siehe 5.1),
oder Reset-Taster 53 dricken = 5 Sek.

HEIZEN der Pumpe:
Schalter 52 driicken (siehe 5.2)

ABSCHALTEN der Pumpe:
Schalter S1 am TCP driicken
{siehe 5.3}.

FLUTEN:

manuell;

mit Handventil 6 (siehe 4.5).
automatisch:

Mit Stromausfallfluter TSF 010 sofort
nach Abschalten.

Bei Einsatz von TCP 380 und TSF 012,
automatischer Flutbeginn bei ca. 20 %
der Nenndrehzahl.

STILLSETZEN:

Pumpe abschalten, aus Anlage demon- -

tieren und reinigen.
Betriebsmittelspeicher wechseln.
HV-Flansch verschlielBen, Pumpe eva-
kuieren.

Fluten mit N, oder trockener Luft.
Pumpe verschliellen, fir trockene
Lagerung sorgen (siehe b.4).

INSTANDHALTUNG

Oberes Lager: Permanentmagnetlager
— wartungsfrei

unteres Lager: mit TL 011 geschmiertes
Kugellager

BETRIEBSMITTELWECHSEL fiir
Kugellager:

Betriebsmittelspeicher an der Unter-
seite austauschen (siehe 6.2).

Kein zusétzliches Betriebsmittel ainfil-
len.

REINIGUNG:

leichte Verschmutzung — Reinigungs-
mittel-Bad

starke Verschmutzung — BALZERS-
Service verstiandigen (siehe 6.1).

LAGERWECHSEL:

Durchfihrung nur mit Spezialwerkzeug
in staubarmen Raumen (siehe 6.4).
Ersatzteilpaket Lagerwechsel siehe
Abschnitt 7.

Bei Schwierigkeiten bitte BALZERS-
Service verstandigen.

EINSENDUNG ZUR REPARATUR:
Allgemeine Hinweise und Abschnitt
6.5 lesen.

OPERATION

— Connect all required accessory equip-

ment {Paras. 4.3 - 4.6).

STARTING the turbo:
Press switch S1 at TCP {Para. 5.1).

RESTARTING the pump:

by interrupting the voltage supply for =
2 seconds, e.g. by pressing switch S1
{para. 5.1), or Reset button 53 = 5 sec.

HEATING the pump:
Press switch S2 (Para. 5.2).

STOPPING the pump:
Press switch $1 at the TCP (Para. 5.3).

VENTING:

Manual venting:

via manual valve 6 (Para. 4.5).
Automatic venting:

With emergency vent valve TSF 010
immediately after stopping.

When a TCP 380 and TSF 012 are
employed, venting starts automatically
at 20 % of the rated speed.

SHUTTING DOWN:

Stop the pump, remove frem plant and
ciean.

Exchange the operating medium
reserveir.

Close the HV flange, evacuate the
pump.

Vent with N, or dry air.

Close the pump, store in a dry place
{Para. 5.4}

MAINTENANCE

Upper bearing: permanent magnet
bearing — maintenance-free

Lower bearing: ball bearing — lubri-
cated with TLO11

CHANGING OPERATING MEDIUM for
ball bearing:

Exchange the operating medium reser- —

voir on the underside (Para. 6.2).
Do not fill in any additional operating
medium.

CLEANING:

Light contamination — Cleaning
agent bath

Heavy contamination — contact the
BALZERS Service (Para. 6.1).

BEARING REPLACEMENT:

This work must be carried out with
special tools in rcoms with minimum
dust (Para. 6.4}). Spare parts

package for bearing replacement:

see Para. 7. If you have any difficulties,
please contact the BALZERS Service.

RETURNING FOR REPAIR:
Read the General Notes and Para. 6.5.

EXPLOITATION

- Raccorder tous les équipements et

appareils requis (voir sect. 4.3 & 4.6).

MISE EN MIARCHE de la pompe tur-
bomoléculaire:

Presser le commutateur S1 de la TCP
(section 5.1}.

REDEMARRAGE de la pompe:

Par le commutateur 51, par exemple, a
la suite de coupures de tension = 2
secondes (section b.1), ou commuta-
teur S3 Reset = b sec.

ETUVAGE de la pompe:
Presser le commutateur S2 (sect. 5.2}.

ARRET de la pompe:
Presser le commutateur S1 de la TCP
{sect. 5.3}).

REMISE A L'AIR:

manuelle: par la vanne a commande
manuelle 6 (section 4.5).
automatiquea: A I'aide du contréleur de
remise a lI'air TSF 010, immeédiatement
aprés la coupure de tension.

En relation avec la TCP 380, ainsi que
du dispositif TSF 012, la remise a 'air
s'effectue automatiquement dés que la
vitesse de la pompe tombe en deca de
20 % de son vitesse nominale.,

ARRETS PROLONGES:

Arréter la pompe, la démonter de
I"unité et la nettoyer.

Remplacer le réservoir a de I'agent
lubrifiant.

Obturer soigneusement la bride de
vide pousse, évacuer la pompe.
Mettre a I'air avec de 'azote (N.}.
Fermer ta pompe et I'entreposer dans
un local sec. {section 5.4).

ENTRETIEN

Palier supéerieur: a8 aimantation perma-
nente {donc exempt de tout entretien).
Palier inférieur: roulement & billes,
lubrifié avec TL 011

REMPLACEMENT D'AGENT LUBRI-
FHANT pour roulement a hille:
Procéder a I'échange du réservoir
de I'agent lubrifiant (section 6.2).
Ne pas rajouter d'agent lubrifiant
supplémentaire.

NETTOYAGE:

leégers salissements: par bain de
détergent.

forts salissements: consulter le SAV
BALZERS (section 6.1).

REMPLACEMENT DES PALIERS:

A réaliser avec des outils spéciaux,
dans des locaux extrémement propres
et exempts de poussiére (section 6.4).
Sets de remplacement: voir section 7.
En cas de problémes, consulter le SAV
BALZERS.

ENVOI POUR REPARATION:

Tenir compte des instructions généra-
les afférentes, et lire attentivement la
section. 6.5.




Betriebsanweisung
fur
Turbomolekularpumpen
TPH 180 H, TPU 180 H

Wichtige Hinweise

Prifen Sie sofort nach dem Auspak-
ken, ob die Sendung mit den Angaben
auf dem Lieferschein Gbereinstimmt.

Lesen Sie die Betriebsanweisung,
bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen.
Befolgen Sie die Anweisungen in allen
Punkten.

Alle Geréte entsprechen dem Gesetz
Gber tachnische Arbeitsmittel vom 24.
Juni 1968, § 3. Die Betriebsanweisung
ist nach DIN 8418 erstellt.

Wenn Sie selbst Reparatur- oder War-
tungsarbeiten an den Geraten vorneh-
men, die mit gesundheitsschadlichen
Stoffen in Berihrung gekommen sind,
dann beachten Sie die entsprechenden
Vorschriften.

Bei Geraten, die Sie an uns zu Repara-
tur- oder Wartungsarbeiten ginschik-
ken, beachten Sie folgendes:

kontaminierte Gerdte (radioaktiv, che-
misch, etc.) sind vor der Einsendung
entsprechend den Strahlenschutzvor-
schriften zu dekontaminieren.

Zur Reparatur oder Wartung einge-
hende Gerdte missen mit deutlich
sichtbarem Vermerk “Frei von Schad-
stoffen” versehen sein. Derselbe Ver-
merk ist auch auf dem Lieferschein
und Anschreiben anzubringen.
Verwenden Sie bitte beigefiigte Besti-
tigung.

Sie haben die Méglichkeit, die Gerdte
durch uns dekontaminieren zu lassen
fausgenommen sind radioaktiv konta-
minierte Gerdte). Der Reparaturauftrag
ist dann entsprechend zu erweitern
und die Prozeligase, mit denen das
Gerat in Berithrung war, sind anzuge-
ben. Fehlen sie, so werden sie von uns
kostenpflichtig ermittelt. Besondere
Transportvorschriften sind zu beach-
ten.

Wir werden eine Dekontamination
durchfihren und lhnen berechnen,
wenn Sie den Vermerk “Frei von
Schadstoffen” am Gerét oder in den
Begleitpapieren nicht angebracht
haben.

Operating Instructions
for

Turbomolecular Pumps
TPH 180 H, TPU 180 H

Important Information

Please check immediately after
unpacking whether the consignment
conforms to the information given on
the delivery note.

Please read the _operétjng instructions
before you operate the unit and follow

. them in all respects.

All units comply with the law concern-
ing technical implements dated 24
June, 1968, Section 3. The operating
instructions have been prepared in
accordance with DIN 8418.

It you perform repair or maintenance
work on units which have come into
contact with substances which are
detrimental to health, please observe
the relevant regulations.

If you return units to us for repair or
maintenance work, please follow the
instructions below:

contaminated units (radioactively or
chemically etc.) must be decontami-
nated in accordance with the radiation
protection regulations before they are  —
returned. )

Units returned for repair or mainte-
nance must bear a clearly visible note
“Free from harmful substances”. This
note must also be provided on the
delivery note and accompanying letter. —
Please use the attached attestation
declaration.

We offer the possibility to have the
units decontaminated by us {excepfed
are units with radioactive contamina-
tion). In this case, the repair order
must be extended accordingly, and the
process gases with which the unit has
come into contact must be stated. If
this information is missing, it will be
determined by us at extra cost. Special
transportation regulations must be
observed.

We will carry out the decontamination
and invoice this work to you if you
have not attached the note "Free from
harmful substances” to the unit or in
the accompanying papers.

Instruction de service
pour

Pompes turbomoléculaires
TPH 180 H, TPU 180 H

Directives importantes

A la réception de I'envoi, s'assurer au
déballage que le contenu du (des) colis
corresponde bien aux articles énume-
rés sur le bon de livraison.

Avant que de mettre l'appareil en ser-
vice, lire attentivement les instructions’
de service et s'y conformar en tous
points.

Tous nos appareils répondent aux
prescriptions légales du 24 juin 1968
§ 3, relatives aux appareillages techni-
ques, et leurs instructions de service
sont rédigées en concordance avec la
norme DIN 8418.

L'utilisateur procéde-t-il lui-méme &
des travaux de réparation ou d'entre-
tien sur des appareils qui auraient éteé
en contact avec des matiéres toxiques,
il est alors tenu de respecter les pres-
criptions afférentes.

Au renvoi de tous appareils a réparer
ou & réviser, priére de tenir compte des
points suivants:

les appareils ayant servi a la manipula-
tion de fluides (radioactifs, chimiques,
etc.) doivent étre préalablement
décontamineés (prescriptions relatives
a la protection contre les émissions
radioactives)

Tous les appareils qui nous sont
retournés a fin de réparation ou de
révision, sont impeérativement & pour-
voir d'un avis bien visible attestant
gu’ils sont “libres de toutes substances
toxiques”. Le méme avis est & préciser
sur le bon de livraison et les docu-
menis d’accompagnement.

Utiliser le certificat d’absence de ris-
ques ci-joint!

A l'exception des appareils ayant servi
& fa manipulation de fluides radioac-
tifs, I'utilisateur peut nous laisser le
soin de décontaminer les appareils
retournés. Dans ce cas, la commande
est a rédiger en conséquence, en pré-
cisant la nature des fluides manipulés.
Cette indication fait-elle défaut, les
frais d’analyse visant a déterminer ces
fluides seront facturés en sus. En tous
les cas, les prescriptions spéciales de
transport et d’'emballage sont a res-
pecter.

Il est automatiquement procédé a la
décontamination d'apparegils retournés
si ceux-ci ne sont pas pourvus de I'avis
“libre de toutes substances toxiques”,
ou si cette méme mention ne figure
pas sur les documents accompagnant
Fenvoi. Les frais de décontamination
sont toujours & la charge de I'expédi-
teur.




— “Schadstoffe” sind: Stoffe und Zube-

reitungen gemak EG-Richtlinie vom
18.09.1979, Artikel 2.

Technische Anderungen behalten wir
uns vor.
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Fig. 1

TPH 180H

mit Kihlwasseranschlul®

TPH 180 H

with cocling water connection

TPH 180 H avec raccoerd pour
eau de refroidissement

1 Allgemeines

Die Turbopumpen TPH oder TPU 180 H
kéinnen jeweils nur zusammen mit
einer Vorvakuumpumpe - siehe
Abschnitt 3 — betrieben werden. Ein-/
Ausschalten und Uberwachen der Tur-
bopumpe erfolgt durch die Antriebs-
elektronik TCP 380 oder TCP 310. Tur-
bopumpe, Verbindungskabel und
Antriebselektronik bilden, mit einer
entsprechenden Vorvakuumpumpe, ein
betrighsfertiges System.

Lieferumfang Turbopumpe:
wie Fig. 1.

— "Harmful substances” are defined as:

materials and preparations in accor-
dance with the EEC Specification dated
18 September, 1979, Article 2.

Technical modifications reserved.

AT

— Les “substances toxiques” sont celles

énumérées par l'article 2 de la pres-
cription de la CE en date du 18 sep-
tembre 1979.

Modifications techniques reservées.

_

Fig. 2
TPH 180 H

mit Lultkihlung

TPH 180H

with air cooling

TPH 180 H avec refroidissement

par air

1 General

The turbo pump models TPH or

TPU 180 H can only be operatad
together with a backing pump — see
Section 3. Starting/stopping and
monitoring of the turbo pump are per-
formed by the electronic drive unit
TCP 380 or TCP 310. The turbo pump,
connecting cable and electronic drive
unit form an operational system
together with the appropriate backing

pump.

The turbo pump, as supplied:
see Fig. 1.

1 Generalites

Les pompes turbomoléculaires TPH ou
TPU 180 H ne peuvent étre utilisées
qu’en liaison avec une pempe primaire
— voir paragraphe 3 —. La mise en et
hors-circuit et ka surveillance de la
pompe turbo sont assurées par I'élec-
tronique de commande TCP 380 ou
TCP 310. La pompe turbo, le cable de
raccordement et |'électronique de
commande forment, en combinaison
avec la pompe primaire correspon-
dante, un systéme assemblé en état
d’exploitation.

Quantité de livraison pompe turbo:
voir illustration de Fig. 1.




— TPH 180 H: Flansch DN 100 I1SO-K
TPU 180 H: Flansch DN 100 CF-F

— Aufbau und Leistungdaten beider Tur-
bopumpen sind bis auf den Ansaug-

flansch gleich. the intake flange.

— TPH 180 H: flange DN 100 ISO-K
TPU 180 H: flange DN 100 CF-F

— Design and performance data of both
turbo pumps are identical, except for

- TPH 180 H : bride DN 100 ISO-K
TPU 180 H : bride DN 100 CF-F

— lLa structure et les caractéristiques
techniques des deux pompes turbo
sont identiques, excaption faite de la
bride d'aspiration.

— VerschleiBfraies Permanant-Magnetla- — Non-wearing permanent magnet bear-

ger hochvakuumseitig
— geschmiertes Kugellager vorvakuum-

ing on high-vacuum side
— Ball bearing, lubricated, on fore

seitig R
Temperatur-Uberwachung

Serienmalig mit Wasserk(ihlung

— siehe Abschnitt 4.4.1

Umbau auf Luftkihiung maglich

— siehe Abschnitt 4.4.2

Einbaulage von vertikal bis horizontal
maoglich — siehe Abschnitt 4.2
Trockene Vorvakuumpumpe (Mem-

branpumpe} einsetzbar.

2 Technische Daten

Turbomolekularpumpe

vacuum side

— Temperature monitoring

— With water cooling as a standard fea- -
ture — see Section 4.4.1

— Conversion to air cooling possible —
see Section 4.4.2

" — Optional installation attitude from ver-

tical to horizontal — see Section 4.2

— Dry backing pump (diaphragm pump)

useable.

2 Technical Data

Turbomolecular pump

— Palier 4 magnétisation permanente
anti-usure c6té vide poussé

— Roulement a billes avec huilage cété

prévide

Contréle de fa température

En série avec refroidissement par eau

— voir par. 4.4.1

— Transformation pour refroidissement
par air — voir par. 4.4.2

— Possibilité de montage vertical ou hori-
zontal — voir par. 4.2

— Pompe primaire séche (pompe 8 mem-
brane) est utilisable.

2 Caractéristiques
techniques
Pompe turbomoléculaire

TPH 180 H ‘ TPU 180 H

AnschluBnennweite

Nominal diameter

Diamétre nominal des raccords ‘
DN 100 ISO-K | DN 100 CF-F

Eingang Inlet Entrée
Ausgang Outlet Sortie DN 25 1SO-KF/ G 4"
Saugvermogen fir Volume flow rate for Débit volume pour
Stickstoff N, Nitrogen N2 Azote Ny I/s 180
Helium He Helium He Helium He I/s 17C
Wasserstoff H, Hydrogen H; Hydrogeéne H», I/s 140
Empfohlene Verpumpe: Recommended backing pump: Pompe primaire recommandée:
Membranvakuumpumpe MD AT diaphragm vacuum pump MD AT pompe & vide 8 membrane MD'4T  min. m3/h 3
Kompressions- Compression ratio Taux de compression
verhdltnis fir N, for Ng pour Ny 1012
He He He 7-108
H, N, Hz 5.10°5
Theor. Enddruck Theor. ultimate pressure Pression finale thaor. mbar 1017
Enddruck metallgedichtet ?! Ultimate pressure metal-sealing?’ Pression finale joint en métal 2) mbar 5.10M
Enddruck vitongedichtet ! Ultimate pressure viton-sealing”!  Pression finale joint en viton 2! mhar 1-10 8
Sperrgasmenge, max. Sealing gas, max. Gaz de barriére, max. mbar I/s 0.7-0,25
Nenn-Drehzahl Rated speed Vitesse nominale 1/min 50 000
Stand-by Drehzahl Stand-by speed Vitesse en mode Stand-by 1/min 33000
Hochlaufzeit ! Run-up time " Temps de montée en régime " min 4
Betriebsmittelfillung Operating medium filling Remplissage de lubrifianl cm? 8
Kiihlwasserbedarf bei Cooling water requirement Consommation eau de
Wassertemmperatur 15°C at water temperature 15°C refroidissement pour
température de
refroidissement 15°C I/h 15
Wassertemperatur Water temperature Température d’eau °C 5 - 25
Zul. Umgebungstemperatur Permissible ambient Température ambiante
bei Luftkihlung temperature for air cooling admissible pour
refroidissement a air °C 0-35
Leistungsaufnahme Power input of Puissance absorbée
der Heizung heater par le chauffage W ]0]
Heizmanschette im Lieferumfang  Heating jacket included Chemise chauffante en livraison
in consignment nein, no, non ja, yes, oui
Gewicht Weight Poids kg 10
Zuléssiges Magnetfeld ¥ Permissible magnetic field 3 Champ magnétique admissible®  mT 5,5

1 bis 90 % der Nenndrehzahl mit

TCP 310/380

2) Erlduterungen unter 2.3

3) Bei starkeren Magnetfeldern
Abschirmung auf Anfrage

" to 90 9% of the rated speed with
TCP 310/380

4 Comments under 2.3

3 Screening for stronger magnetic
fields on request

1 & 90 % de la vitesse nominale
avec TCP 310/380

?) Commentaire voir 2.3

3) Pour des champs plus fort écran
antimagnétique sur demande




2.1 MaBbild

2.1 Dimensional Diagram

2.1 Dessin coté
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@ Hochvakuumanschiuid
O Vorvakuumanschlul
@ Flutanschlu "
& KiihlwasseranschlulR
© AnschluR-Antriebselektronik
@ Luftkiihlung
@ GaseinlalR

U Flutschraube G 1/8" {serienméRkig) oder

Flutlflarmsch DN 10 150-KF

2.2 Saugvermagen/Gasdurchsatz

@ High vacuum connection

@ Fore vacuum connection

@ Venting connection "

8 Cooling water connection

O Connaction for electronic drive unit
@ Air cooling

@ Gas inlet

¥ Venting screw G 1/8" (standard) or
venting flange DN 10 ISO-KF

2.2 Volume Flow Rate/Gas
Throughput

W'

0w

@ Raccordement vide poussé

& Bride vide primaire

@ Raccordement entrée d'air !

8 Raccordement eau de refreidissement
@ Branchement commande électronique
& Refroidissemeant par air

® Tubulure d’admission du gaz

" Vis d'entrée d'air G1/8" {standard)
ou raccerdemaeant d'entrée d’air
DN 10 ISO-KF

2.2 Débit-volume/Débit de gaz
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2.3 Enddruck

Unter dem Enddruck von Turbomaoleku-
larpumpen wird nach DIN 28428 der
Druck verstanden, der in einem MeR-
dom 48 Stunden nach dem Ausheizen
arreicht wird. Der Enddruck far die
Pfeiffer Turbopumpen TPH/U 180 H
liegt je nach verwendetem Vorpum-
pensystem bei folgenden Werten:

2.3 Ultimate Pressure

According to DIN 28 428, the ultimate
pressure of turbomolecular pumps is
the pressure which is attained in a
measuring dome 48 hours after
baking-out. Depending on the type of
backing pump system used, the ulti-
mate pressure of the Pfeiffer turbo
pumps TPH/U 180H is as follows:

Combinaison des
pompes primaires

2.3 Pression finale

Par pression finale des pompes turbo-
moléculaires on entend selon DIN 27
428 la pression que l'on obtient dans
un déme de mesure 48 heures aprés
I"étuvage. La pression finale des pom-
pes turbo Pfeiffer TPH/U 180 H atteint,
selon le systéme de pompage primaire
utilisé, les valeurs suivantes:

Dichtung fir
Ansaugflansch

Seal for intake socket
Joint pour

bride d"aspiration

Enddruck Vorpumpensystem Backing-pumps combination

Uitimate pressure

Pression linale

<5.10-11 @ Membranvakuum- Diaphragm vacuum pump
pumpe oder or two-stage rotary vane
zweistufige Drehschieber- vacuum pump
vakuumpumpe

<1-10%@ Membranvakuumpumpe oder | Diaphragm vacuum pump
zweistufige Dreh- or two-stage rotary vane
schiebervakuumpumpe vacuum pump

tive & palettes a deux étages

Pompe & vide 8 membrane Metall

ou pompe a vide rota- Metal

tive & palettes & deux etages Métallique
Pompe a vide & membrane

ou pompe a vide rota- Viton

Die Turbopumpe unterschreitet wihrend der
Endabnahme den Enddruckwert B, der ohne
Ausheizen der Pumpe erreicht wird.

3 Vorvakuumpumpe
Fig. 6

Als Vorvakuumpumpe empfehlen wir
unsere Membranpumpe MD 4T, die
absolut élfrei arbeitet. Eine Olrlckstré-
mung ist somit ausgeschlossen.

Die Memhranpumpe MD 4T kann in

zwei Ausfihrungen geliefert werden:

mit Plastikschlauch und G'/," Ver-
schraubung zum direkten Anschluf3 an —
die Turbopumpe (Fig. 6);

mit Anschlu® DN 16 1SO-KF.

Medienberihrende Aggregatteile aus
PTFE, AL und Polyamid. -
Leichter Membran- und Ventilwechsel.

Es kdnnen auch andere Pumpen, die -
ein Vakuum von = 5 mbar erzeugen,
eingesetzt werden.

Fig. B
Membranvakuumpumpe MD 4T

Diaphragm vacuum pump MD 4T
Pempe a vide a membrane MD 4T

During final acceptance, the turbo pump
falls beiow the ultimate pressure B, being
attained without baking out of the pump.

3 Backing Pump
Fig. 6

We recommend application of our
diaphragm pump MD 4T as the back-
ing pump. This pump is operated
without any oil, backstreaming of oil is
therefore prevented.

The diaphragm pump MD 4T is avail-
able in two versions:

with plastic hose and G 14" screw fit-
ting for direct connection to the turbo
pump (Fig. 6):

with DN 16 ISQO-KF connection.

The unit components coming into
contact with the pump fluid are made
of PTFE, Al and polyamide.

Easy replacement of diaphragm and
valves.

Other pumps generating a vacuum of
= 5 mbar may also be employed.

Pendant la phase de réception finale, la
pompe turbo atteint une valeur de pression
plus basse que la valeur de pression B etant
obtenus sans étuvage de la pompe.

3 Pompe primaire
Fig. 6

Nous recommandons comme pompe
primaire notre pompe 4 membrane
MD 4T, ne nécessitant aucun grais-
sage, ce qui €vite tout reflux d'huile.

La pompe & membrane MD 4T peaut
étre fournie en deux versions:

avec tuyau flexible en plastique et rac-
cord G14” pour connexion directe a la
pompe turbo {Fig. 6);

avec bride de connexion DN 16 I1S0O-KF.

Les piéces des groupes baigneés par les
fluides sont en PTFE, Al et polyamide.
Remplacement trés simple de la mem-
brane et de la vanne.

D’autres pompes pouvant produire un
vide = b mbar peuvent également étre
utilisées. :




4 Installation

4.1 Hinweis zur Installation

Die Turbopumpe wird mit Betriebsmit-
tel-Fiillung geliefert.

Blindflansche an Hoch- und Vorva-
kuumanschluld erst unmittelbar vor der
Montage entfernen.

Arbeiten die Turbopumpen in einem
Magnetfeld bei Feldstarken Uber

5,5 mT, sind geeignete Abschirm-
malknahmen vorzusehen {Abschirm-
gehause auf Anfrage).

4.2 Hochvakuumanschluf3

Fig. 7
Wird ein Rezipient frei am Hochva-
kuumflansch der Turbopumpe befe-
stigt, darf kein Drehmoment ibertra-
gen werden (einseitige Belastung). Die
axiale Belastbarkeit des Hochvakuum-
stutzens betrigt max. 50 kg.

Achtung! Bei verankerter Turbopumpe
diirfen keine Kréfte aus dem Rohrlei-
tungssystem auf die Pumpe einwirken.

Alle UHV-Teile mlssen bei groBter
Sauberkeit montiert werden. Unsau-
bere Bauelemente verldngern die Aus-
pumpzeit durch eine hohe Desorpti-
onsrate.

Die Pumpe kann in horizantaler bis
vertikaler Einbaulage an den Rezipien-
ten angeflanscht werden.

Bei einer Verbindung Turbopumpe-
Rezipient {iber einen Federungskorper
muld die Pumpe verankert werden.
Zur Verankerung der Pumpe sind im
Unterteil {Standflache) vier Gewindeld-
cher M5 vorhanden (Gummifiie
abschrauben).

Zum Schutz der Turbopumpe gegen
Fremdkorper, Splitterschutz 2 (Fig. 8}
einsetzen {(Zubehdr, Abschnitt 9). Der
Splitterschutz verringert das Saugver-
mogen um ca. 15 %.

Weicht die Einbaulage bei Verwen-
dung einer élgedichteten Vorvakuum-
pumpe von der Vertikalen ab, mul} die
Pumpe mit dem Vorvakuumflansch 4
nach unten eingebaut werden. Eine
maximale Abweichung van 20° nach
links oder rechts ist zuldssig (Fig 7).

Bei Einsatz einer Membranvakuum-
pumpe als Vorpumpe ist die Lage des
Vorvakuumflansches beliebig wahlbar.

4 Installation

4.1 Note concerning Installation
The turbo pump is supplied with the
operating medium filled in.

Remove the blank flanges at the high-
and roughing vacuum connection just
before you install the pump.

If the turbo pumps operate in a mag-
netic field with field intensities exceed-
ing 5.5 mT, suitable screening measu-
res must be provided (screening hous-
ing upon request}.

4.2 High-vacuum Connection

Fig. 7
If a vacuum chamber is fitted to the
high-vacuum flange of the turbo pump
without support, it must be ensured
that no torque is transmitted (lateral
stress). The maximum axial load-bear-
ing capacity of the high-vacuum socket
is 50 kg.
Attention! When the turbo pump is
anchored in place, it must be ensured
that no forces from the piping system
act on the pump.
All UHV components must be fitted
with the utmost cleanliness. Unclean
components increase the pump-down
time as a result of the high desorption
rate.
The pump can be flanged to the
vacuum chamber from horizontal to
vertical.
If the turbo pump is connected to the
vacuum chamber via a metal bellows,
the pump must be anchored.
The pump base has four M5 tap holes
for anchoring the pump {unscrew the
rubber legs).
In order to protect the pump from
foreign matters, a splinter shield 2
(Fig. 8} should be fitted (Accessories,
Sec. 9). The volume flow rate of the
pump is reduced by approx. 15 % as a
result of the splinter shield.
If the installation attitude deviates
from perpendicular, in case an oil sea-
led backing pump is employed, the
pump must be installed with the fore
vacuum flange 4 facing downwards.
A maximum deviation of 20° to the left
or right is permitted (Fig. 7}.
If a diaphragm vacuum pump is used
as the backing pump, the location of
the fore vacuum flange can be selected
as desired.

Fig. 7

4 Vorvakuumflansch

4 Bride vide primaire

1 Hochvakuumflansch

o ’ 1 High-vacuum flange
_ 4 Fore vacuum flange
Bl 1 Bride vide poussé

4 Installation

4.1 Remarques concernant
I'installation

La pompe turho est livrée avec sa

charge d’'agent lubrifiant.

N’enlever les brides pleines des raccor-

dements vide élevé et cdHté vide pri-

maire dque juste avant le montage.

Si les pompes turbo fonctionnent dans

des champs magnétiques dont les

intensités dépassent 5,5 mT, il est

necessaire de prévoir des mesures de

blindage appropriées (carter de blin-

dage sur demande).

4.2 Connexion vide poussé

Fig. 7
Un récipient librement bridé sur la
pompe turbo ne doit pas exercer un
moment de torsion (charge unilaté-
rale). La charge axiale de la bride vide
poussé est de 50 kg au maximum.

Attention! Si la pompe turba est
ancrée aucune force provenant du
systeme tubulation ne doit produire
des effets sur la pompe.

Toutes les pieces UHV doivent étre
montees dans un état de parfaite pro-
preté. Des éléments de construction
gui ne seraient pas propres prolongent
le temps de pompage en raison du
taux de désorption élevé.

La pompe peut étre bridée sur I'en-
ceinte de la position horizontale a la
position verticale.

En cas de raccordement pompe turbo-
enceinte par un raccord souple, il faut
que la pompe soit ancrée au sol.

Pour I'ancrage 4 percages filetés M5
sont prévus a la partie inférieure (sur-
face reposant sur le sol; dévisser les
pieds en caocutchouc).

Pour protéger la pompe contre des
corps étrangers, monter un pare-éclats
2 {Fig. 8) (voir accessoires, par. 9). Le
pare-eclats réduit le débit-volume
d'env. 15 %.

Si la position de montage de la pompe
s'écarte de la verticale, 4 I'utilisation
d'une pompe primaire & joint d'huile, il
faut monter la pompe avec le bride
vide primaire 4 vers le bas. Une diffé-
rence maximale de 20° vers la gauche
ou la droite est admise (Fig. 7).

A la mise en oeuvre de pompe & vide a
membrane en tant que pompe pri-
maire, la position de la bride du vide
primaire peut &tre quelcongue.




4.2.1 Einsetzen des Splitterschutzes
Fig. 8

— Vorgespannte Klemmfahnen 3 nach
innen driicken, Splitterschutz 2 mit
Siebwdlbung nach oben in den Hoch-
vakuumflansch 1 einsetzen und bis
zum Anschlag schieben.

— Pritfen, ob der Splitterschutz festsitzt

(Vermeidung von Gerduschen). Eventu-

ell Splitterschutz wieder herausneh-

men, Klemmfahnen nach auRen biegen

und ,wie oben beschrieben, wieder in
den Hochvakuumflansch 1 einsetzen.

4.2.1 insertion of the Splinter Shield
Fig. 8
Push the prestressed clamping lugs 3
inwards, insert the splinter shield 2
with the curved strainer facing
upwards in the high-vacuum flange 1
and push up to the stop.
Check whether the splinter shield is
firmly seated ({to avoid noise). If
necessary, remove the splinter shield
again, bend the clamping lugs to the
cutside and reinsert in the high-
vacuum flange 1 as describad above.

Fig. 8
1 Hochvakuumflansch

2 Splitterschutz
3 Klemmfahne

1 High-vacuum flange

2 Splinter shield
3 Clamping luy

§ _

1 Bride vide poussé
Z Pare-éclats

i —

4.3 Vorvakuumanschluf3
Fig. 9
— AnschluB 4 an Turbopumpe TPH/
TPU 180 H: DN 25 ISO-KF/G 4"
(Fig. 9a).
— Die Vorvakuumleitung 8 kann bei Ein-
satz einer MD 4T Membranvakuum-

pumpe mit Wellschlauch DN 16 ISO-KF

ausgefihrt werden.

— Alle Verbindungen der Yorvakuumlei-
tung 8 kénnen mit Kleinflansch-Bau-
elementen hergestellt werden.
(Zubehor, Abschnitt 9).

3 Talon de serrage

— Um die BellGftung des Rezipienten iiber -

die Vorvakuumpumpe zu verhindern,

empfiehlt sich der Einbau eines Sicher-

heitsventiles 9.

— Zur Dadmpfung von Vibrationen ist bei
starren Rohrverbindungen ein Fede-
rungskérper einzubauen.

— Alle Bauteile sind im Balzers-Katalog

"Komponenten fiir die Vakuumtechnik”

aufgefihrt.
— Elektrischer Anschlu® Vorvakuum-

pumpe — siehe Betriebsanweisung der

Antriebselektronik.
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4.3 Fore Vacuum Connection
Fig.9

Connection 4 at turbo pump TPH/

TPU 180 H: DN 25 ISO-KF/ G 14"

{Fig. 9a).

The fore vacuum line 8 can be made of -

a flexible metal hose DN 16 ISO-KF, if
a MD 4T diaphragm vacuum pump is
employed.

All conneactions to the fore vacuum
line 8 can be made using small-flange
components.

(Accessories, Saction 9).

In order to prevent the vacuum cham-
ber from being vented via the backing
pump, we recommend application of
safety valve 9.

In the case of rigid pipe connections, a -

metal bellows must be installed to
reduce the transmission of vibrations.
All compoenents are listed in the Bal-
zers catalog “Vacuum Components”.
For electrical connection of the back-
ing pump, see operating instructions of
the electronic drive unit.

Fig. 8

4 Vorvakuumanschlulb Turbopumpe

7 Sauganschiuf Vorvakuumpumpe

8 Vorvakuumleitung

9 Sicherheitsventil (Vorvakuumpumpe)

4 Fore vacuum connection, turbo pump
7 Intake connection, backing pump

8 Fore vacuum line

9 Safety valve (Backing pump)

4 Raccord vide primaire pompe turbo
7 Raccord d"aspiration pempe primaire
8 Canalisation de vide primaire

9 Vanne de sécurité (pompe primaira)

4.2.1 Mise en place du pare-éclats
Fig. 8

— Enfoncer a l'intérieur les talons de ser-

rage précontraintes 3, fixer le pare-
eclats 2 avec le ddme du filtre vers le
haut dans le bride vide poussé 1 et
pousser jusqu‘a la butée.

Cantréler la bonne assise du pare-
eclats (absence de bruits}), sinon retirer
le pare-éclats, plier les talons de ser-
rage vers I'extérieur et refixer dans le
bride vide poussé 1 comme précédem-
ment décrit.

4.3 Raccord vide primaire

Fig. 9
Raccord 4 sur pompe turbo TPH/
TPU 180 H : DN 25 ISO-KF/ G 14"
(Fig. 9a).
En utilisant une pompe a vide 8 mem-
brane MD 4T, un tuyau souple DN 16
ISO-KF peut étre utilise comme rac-
cord vide primaire 8.
Tous les raccords de |la canalisation de
vide primaire 8 peuvent étre réalisés
avec des élements de construction &
petite bride. (Accessoires, par. 9).
Pour éviter la remise & |'air de I'en-
ceinte a travers la pompe primaire, il
est recommandé de monter une vanne
de sécurité 9.
Si l'on utilise des canalisations de rac-
cordement rigides, il faut monter un
raccord souple, pour amortir la trans-
mission des vibrations de la pompe
primaire.
Autres éléments de construction repris
dans le catalogue Balzers "Compo-
sants pour la Technique du Vide”.
Pour le raccordement électrique de la
pompe primaire, se reporter aux ins-
truction de service de I'électronique de
commande.

o DN 25150-KF
SOt

7 ,

2

Fig. 9a

Varvakuumanschlu® DN 25 ISO-KF/ G'/4"”
Fore vacuum connection DN 25 ISQO-KF/ G /4"
Raccord vide primaire DN 25 IS0O-KF/ G 14"

BaALZERS
7



4.4 Kiihlung

Zum Abflhren der Reibungswéirme
und der beim Heizen auftretenden
Warme missen die Turbopumpen
gekihlt werden.

Die Turbopumpe ist durch zwei PTC-
Widerstédnde thermisch geschiitzt. Ein
PTC-Widerstand ist in der Motorwick-
lung, der andere im Pumpengehéuse
angeordnet. Wird an einem der beiden
Widerstande die zuldssige Temperatur
dberschritten, reduziert die Antriebs-
elektronik die Antriebsleistung bis auf
Null.”

4.4.1 Wasserkihlung

Die Korrosionshestandigkeit der
Metalle ist im allgemeinen auf eine
sehr diinne Oxydschicht zurickzufih-
ren, die an der Oberflache einen passi-
ven Zustand aufrecht erhalt. Dafir
muli aber ein Mindestgehalt an Sauer-
stoff vorhanden sein.

In geschlossenen Kiihlsystemen muf3
damit gerechnet werden, dal ohne
besondere MaRnahmen der Sauer-
stoffgehalt unter die Mindestmenge
absinkt. Hier sollte bei der Ruckkih-
lung des Wassers fiir die Moglichkeit
genugender Sauerstoffaufnahme
gesorgt werden.

In allen Fallen ist das Kiihlwasser zu
filtrieren, um Schmutz und organische
Schwebstoffe vom Kiihlkreislauf fern-
zuhalten. Es kdnnte sonst zu lokalen
Ablagerungen kommen, welche die Bil-
dung von LochfraR beglinstigen.

Um Korrosionsschaden zu vermeiden,
sind folgende Anforderungen an das
Kihlwasser einzuhalten:

Wasser filtriert, mechanisch rein,
optisch klar, chne Tribung, ochne
Bodensatz, chemisch neutral.

Min. Sauerstoffgehalt 4 mg/kg
Max. Chloridgehalt 100 mg/kg
Max. Kaliumpermanganat-

Verbrauch 10 mg/ky
pH-Wert 7-9
Vorlaufiberdruck bis max. 7 bar

Aggressive Kohlensaure und Amma-
niak darf nicht nachweisbar sein.

Werden die aufgefuhrten Werte tGber-
schritten bzw. unterschritten und tre-
ten deshalb Stérungen oder Schiden
an den von uns gelieferten Anlagen
auf, sind wir von jeglicher Haftung auf-
grund solcher Stérungen oder Sché-
den befreit.

4.4 Cooling

The turbo pumps must be cooled in
order to dissipate the frictional heat
and the heat produced during heating.

The turbo pump is protected against
overheating by two PTC resistors. One
PTC resistor is fitted in the motor
winding, and the other in the pump
housing. If the permissible tempera-
ture is exceeded at one of the two
resistors, the electronic drive unit
reduces the drive power to zero.

4.4.1 Water cooling

Only a thin film of oxides is generally
the base for the corrosion resistance of
the metals. It maintains a passive state
on the surface. For this purpose howe-
ver, it is necessary that a minimum
amount of oxygen is available.

In closed cooling systems it must be
taken into consideration that the oxy-
gen content drops below the minimum
quantity if no special measures are
taken. In this case, a possibility for
ahsorption of a sufficient amount of
oxygen should be provided when
recoaling the water.

The cooling water must always be filte-
red to keep dirt and organic suspended
matter away from the cooling circuit.
Otherwise deposits could be formed
which might be the reason for local
corrosion.

To avoid corrosion damages, the fol-
lowing requirements for the cooling
water must be met:

Water filtered, mechanically clean,
optically clear, without turbidity,
without deposits, chemically neutral.

Minimum oxygen content 4 mg/kg
Maximum chloride content 100 mg/kg
Max. sodium permanganate

consumption 10 mg/kg
pH-value 7-9
Inlet excesspressure up to  max. 7 bar.

No aggressive carbon dioxide and
ammonia should be detectable.

If the actual values are above or below
the values indicated above and as a
result trouble or damage occurs to
equipment delivered by us, we cannot
be held liable in case of such trouble
or damage.

4.4 Refroidissement

Pour dissiper la chaleur provenant
d'une part, de la friction des parties
maobiles de la pompe et, d’autre part,
du chauffage des locauy, il est indis-
pensable que les pompes turbomolé-
culaires soient refroidies.

Les pompes sont protégées par deux
résistances thermiques PTC. L'une
d‘entre eiles est placée dans le bobi-
nage du moteur, l'autre dans le corps
de pompe. En présence d’'un accroisse-
ment de température au-deta du seuil
admissible, détecté par I'une des deux
résistances PTC, I'électronique réduit
alors la vitesse d’entrainement de la
pompe, au hesoin jusqu’a arrét com-
plet.

4.4.1 Refroidissement par eau

La résistance des métaux a la corro-
sion est a ramener en général a une
couche trés mince d'oxyde, qui main-
tient sur la surface un état passif. Pour
cela il faut qu’il y ait un contenu mini-
mal en oxygéne.

Dans des systédmes de refroidissement
fermés, il faut prendre en considéra-
tion, que sans des mesures spéciales,
le contenu en oxygéne s'abaisse
au-dessous de la quantité minimale. lci
il faut prendre soin qu'au cours du
refroidissement il y ait possibilité de
retour d’absorption de quantités suffi-
santes d'oxygéne.

En tous cas I'eau de refroidissement
doit étre filtrée pour éliminer du circuit
de retroidissement la crasse et les
matiéres organiques en suspension.
Sinon des sédimentations locales
pourraient se former favorisant la cor-
resion localisée.

Pour éviter des détériorations par cor-
rosion les exigences suivantes pour
I'eau de refroidissement respective-
ment Feau chaude sont & respecter:

L'eau filtrée, mechaniquement pure,
optiguement claire, sans louche, sans
dépdt, chimiquement neutre.

Contenu en oxygéne minimal 4 mg/ky
Contenu en chlorures
maximal 100 mg/kg

Consommation maximale en
permanganate de potassium 10 mg/kg

Valeur pH 7a9
Surpression a l'entrée
jusqu’a max. 7 bar.

I} ne doit pas y avoir de traces d’acide
carbonique agressif et d'ammoniaque.

Si les valeurs indiquées sont dépas-
sées vers le haut respectivement vers
le bas et si pour cette raison des
dérangements ou des détériorations
apparaissent dans des installations
fournies par nos soins, hous ne pou-
vons étre tenus pour responsables de
ces dérangements ou détériorations.




4.4.1.1 Kiahlwasseranschluf?
Fig. 10

netz (Uberdruck maximal 7 bar) oder
liber Kiihlaggregat 15 — Typ TZK 350"

Elektrischer Anschlufd: siehe Betriebs-
anweisung der Antriebselektronik.

Vor- und Rilcklauf des Kithlwassers an —
den Anschliassen 6 beliebig anschliel3-
bar.

Kiihlwasser vom Netz:

Bei Verwendung eines Schmutzféngers
13 im Vorlauf, Kiihlwasserwachter -
TCW (14} imm Racklauf einsetzen.

Umlaufkiihlung:

Bei Einsatz eines Kiihlaggregats (15},
keinen Schmutzfanger einsetzen; Kihl- —
wasserwachter TCW (14} im Rlcklauf.

Elektrischer Anschluld: siehe Betriebs-
anweisung der Antriebselektronik.

1) Zubehér, Abschnitt 9

4.4.1.1 Cooling Water Connection
Fig. 10

— Anschlu® an vorhandenes Kihlwasser- - Connection to existing cooling water

systemn — max. excess pressure 7 bar,
or via cooling unit 15 — type TZK 350",

Electrical connection: see operating
instructions of electronic drive unit.

Cooling water supply and return lines
can be connected optionally to connec-
tions 6.

Cooling water from the supply sys-
tem:

If dirt trap 13 is installed in the supply
pipe, install cooling water monitor

TCW (14) in the return pipe. -

- Circular cooling:

If you use a cooling unit {15}, do not
install a dirt trap; cooling water moni-
tor TCW {14} in the return pipe.

Electrical connection: see operating -
instructions of electronic drive unit.

" Accessories, Section 9

Fig. 10
6 KithiwasseranschluB Turbopumpe
10 Anschlufb Kihlwassernetz
11 Freier Abflul}
13 Schmutzfanger
14 Kuhlwasserwachter TCW 002
15 Kihlaggregat TZK 350

6 Cooling water conneaction, turbo pump
10 Cooling water mains connection
11 Free discharge
13 Dirt trap
14 TCW 002 cooling water monitor
15 TZK 350 cooling unit

6 Raccordement d’eau de refroidissement

pompe turbo

10 Raccord réseau d'eau de refroidissement

11 Ecoulement libre

13 Filtre d'impuretés

14 Contréleur d'eau de refroidissement
TCW 002

15 Systéme de refroidissement TZK 350

4.4.1.1 Connexion eau de refroidisse-
ment
Fig. 10

— au réseau d'eau de refroidissement en

place (surpression 7 bar maximum) ou
au groupe de refroidissement 156 -
type TZK 350 "

Raccordement électrique: voir l'ing-
truction de service de I'étectronique de
commande.

L'amenée et le reflux de I'eau de refroi-
dissement peuvent &tre raccordés au
choix aux raccords 6.

Refroidissement par eau courante:
A l'utilisation d'un filtre d'impuretés
(13) sur le circuit aller, installer sur le
circuit de retour un dispositif de
controleur d’eau de refroidissement
TCW (14).

Refroidissement par eau circulatoire:
A I'utilisation d’un systéme de refroi-
dissement (15}, installer un contrdleur
d’eau de refroidissement TCW (14) sur
le circuit de retour; ne pas employer de
filtre d"'impuretés.

Raccordement électrique : voir I'ins-
truction de service de I'électronique de
commande.

' Accessoires, voir paragraphe 9




4.4.2 Luftkihlung
Fig. 11

4.4 .2 Air cooling
Fig. 11

— Die Turbopumpen kénnen auf Luftkih- — The turbo pumps can be converted to

lung 16 (Zubehor, Abschnitt 9) umge-
stellt werden. Dies ist nur bei Betrieb
ohne Gaslast maoglich.

— Elektrischer Anschlufs: siehe Betriebs-
anweisung der Antriebseiektronilc

4.4.2 1 Montage Luftkihlung
Fig. 11
— Turbopumpe auf den Hochvakuum-
flansch 1 stellen und GummifilRe 12
abschrauben (Achtung, Dichtfldche!).
— Halter 17 so anschrauben, daf? die

Anschraubflache des Lifters 21 paral-

lel zur Achse Vorvakuumflansch-Flu-
tanschluf liegt.

- Vormontierte Luftkiihlung 16 demon-
tieren. Kappe 22 in Pfeilrichtung aus
dem Schwalbenschwanz schieben.

- Lifter 21 damontieren.

atr cooling 16 (Accessories, Section 9).

This is however only possible if the
pump is operated without gas load.
— Electrical connection: see operating
instructions of electronic drive unit.

4.4.2.1 Installation of air cooling
Fig. 11
— Place the turbo pump on the high-

vacuum flange 1 and unscrew the rub-

ber legs {Caution, sealing surfacel).

— Screw on the support 17 so that the
screwing side of fan 21 is parallel to
the center line of the fore vacuum-
flange—venting connection.

— Disassemble the preassembled air
cooling 16. Push cap 22 out of the
dovetail in the direction of the arrow.

— Disassemble fan 21.

4.4.2 Refroidissement par air
Fig. 11

— Les pompes turbo peuvent étre bran-
chées sur refroidissement par air 16
(Accessoires, voir par. 9). Ce change-
ment n'est possible qu’en I'absence
de gaz.

~ Raccordement électrique : voir instruc-
tion de service de ["électronique de
commande.

4.4 2.1 Montage du systéme de
refroidissement & air
Fig. 11

— Placer la pompe turbo sur la bride vide
pousse 1 et dévisser les pieds en
caoutchouc 12 {Aftention, surface de
contact!).

- Visser le support 17 de telle fagon que
la surface de vissage du ventilateur 21
se trouve paralléle a 'axe du raccord
de remise & 'air.

— Grundplatte 23 mit den Schwingungs- — Screw base plate 23 with dampers 18

dampfern 18 an den Halter 17 schrau-

hen.
— Liifter 21 mit den Muttern 19

to support 17.

— Screw on fan 21 using nuts 19.

- Insert cap 22 in the dovetail and fasten

anschrauben.

— Kappe 22 in den Schwalbenschwanz
einsetzen und mit den Schrauben 20
befestigen.

using screws 20.

Démonter le refroidissement par air 16
prémonté. Faire sortir le capot 22 en le
faisant coulisser dans la queue
d'aronde dans le sens de la fléche.
Démonter le ventilateur 21.

Visser la plague de base 23 avec les
amortisseurs de vibrations 18 sur le
support 17.

Visser le ventilateur 21 avec les écrous
19.

Placer le capot 22 dans la queue
d’aronde et fixer avec les vis 20.

T
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Fig. 11
1 HV-Flansch

4 VorvakuumanschluR
b Flutanschluf

12 Gummifulk

16 Luftkdhlung

17 Haiter

18 Schwingungsdampfer
19 Mutter

20 Schraube

21 Luafter

22 Kappe

23 Grundplalte

16

.40 -405

17 18 19

1 HV-flange
4 Fore vacuum connection
5 Venting connection
12 Rubber leg
16 Air cooling
17 Support
18 Damper
19 Nut
20 Screw
21 Fan
22 Cap
23 Base plate

1 Bride vide poussé

4 Raccord vide primaire

5 Raccord de remise a lair
12 Pied en cacutchauce
146 Refroidissement par air
17 Support
18 Amortisseur de vihrations
19 Ecrou
20 Vis
21 Ventilateur
22 Capot
23 Plaque de base

10



4.5 Flutanschlufl

Die Turbopumpe kann manuell Gber
die serienmaRige VerschfuBschraube
(G 1/8") im Flutanschlufl mit Atmo-
sphare geflutet werden. Es ist kein
spezielles Hand-Flutventil erforderlich.
Durch das AnschluRgewinde G 1/8" ist
es maglich, mit handelsiiblichen Bau-
teilen Flutleitungen zu realisieren.

Vorhandene Flutventile TVF und
Stromausfalifluter TSF mit DN 10 ISO-
KF-Anschlulk kénnen mit Flutflansch
PM 033737-T an den Turbopumpen
angeschlossen werden.

Zum verzagerten Sicherheitsfluten von
Turbopumpe und Rezipient kann ein
Flutsteuergerat TCF oder ein Ventil-
steuergerat TCV mit dem Flutventil
TVF 012, oder das TCP 380 mit dem
Flutventil TSF 012 eingesetzt werden.

Bei Einsatz folgender Gerdtekombina-
tionen kann, nach dem Abschalten

oder nach Stromausfall, das Flutventil
sofort oder verzogert gedffnet werden:

Funktion / Gerdtekombination
Function / Instrument-combination
Fonction / Combinaison d'appareils
Fluten-sofert/verzdgert
Venting-immediately/delayed

Remise a I'air immédiate/temporiséa

4.5 Venting Connection

The turbo pumps can be vented
manually via the standard screw plugs
(gas thread 1/87) at the vent opening.
No special manual vent valve is
needed.

The 1/8” connecting thread allows
vent lines to be built from commer-
cially available components.

If you have TVF vent valves and TSF
emergency vent valves with

DN 10 ISO-KF connection, these can
be fitted with venting flange

PM 033 737-T to the turbo pumps.

For delayed safety venting of the Turbo
pump and vacuum chamber the TCF
vent control unit or TCV vaive control
unit can be applied with vent valve
TVF 012, or the TCP 380 with vent
valve TSF 012,

When the equipment combinations
given below are employed, the vent
valve may be opened immediately or
after a delay following switch-off of
the pump or in case of a power failure:

4.5 Raccordement de remise a
I"air
La pompe turbomeoléculaire peut étre
remise a "atmosphére manuellement
au moyen du boulon d'obturation
(G 1/8”) monté en série sur le raccord
de remise a l'air. Une vanne speciale
de remise a l'air n’est pas nécessaire.
Gréace au filetage G 1/8” standard, i
est possible de réaliser un circuit de
remise a l'air avec des élements cou-
ramment trouvas dans le commerce.

Les vannes de remise & 'air TVF, ainsi
que le dispositif TSF (pour remise a
I'air en cas de coupure de tension),
tous deux équipés de raccords

DN 10 ISO-KF, peuvent étre raccordées
a la pompes turbo avec la bride de
remise a I'air PM 033 737-T.

Pour une remise a I'air retardée, ou
temporisée, de la pompe turbomolécu-
laire ou du récipient, il peut étre utilise,
au choix, un appareil de commande
TCF ou une commande de vanne TCV,
ou une commande électronique TCP
380, avec vanne de remise a l'air

TSF Q12

A la mise en oeuvre des combinaisons
d'appareils ci-aprés énumérées, il est
possible, aprés I'arrét de la pompe ou
aprés une coupure de tension, d"ouvrir
la vanne de remise a I'air soit immédia-
ternent, soit avec un certain retard:

verzégert 1 - 30 Min.; Ventii schiicBt verzégert
1-30min. delay; valve closes delayed
tempor. 1- 30 min.; {a vanne se ferme tampor.

verzégert 1 Ventil bleibt offen
delayed " valve remains open
temporisée ', vanne resle ouverte

soforl, Ventil bleibt offen
immediately, valve remains open
immédiate, vanne reste ouverte

Flutventil? Steuergerit? Antriebselektronik?’
Vent valve?) Control device?! Electronic drive unit?)
Vanne de remise Appareil de Commande électronique 2!
a lair 2 commande ?!
TVF 012 TCF/TCV 103 TCP 3103/ TCP 380"
TSF 012 TCP 380
unal.}h_a'ngig
TSFO10 independent
indépendant

! Nach derm Abschalten oder nach Stromaus-
fall wird dasg Fiutventil TSF 012 vem
Antriebsmotor der auslaufenden Turbo
pumpe mit Strom versorgl. Flutbeginn bei
ca. 20% der Nenndrehzahl.

2] Zubehdr, Abschnitt 9

3 'mit TCS 312 R

4 mit TCS 304 R

1 After stepping of the pump or a power
failure, the TSF 012 vent valve is suppled
with power from the drive motor of the
slowing-down turbo pump. Venting starts
at approx. 20% of the rated speed.

2l Accessories, Chapter 9

#with TCS 312 R

H with TCS 304 R

Betriebsanweisungen / Operating instructions / Instructions de service:

TVF 012 - PM 800 126 BD,EF
TSFO12 - PM 800 168 BD,E,F
TSF 010 - PM 800 032 BD.E,F
TCH/TCVY 103 - PM 800 196 BD,E,F
TCP 310 - PM 800 183 BD,E,F
TCP 380 - PM 800 188 BD.E,F

" Aprés 'arrét de la pompe ou aprés une
coupure de tension, la vanne de remise a
Fair TSF 012 est alimentée en courant par le
moteur de la pompe en marche inertielle.
Début de ia remise a I'air: environ a 20%
de la vitesse nominale.

2) Accessoires, voir section 9
3l avec TCS 312 R
4 avec TCS 304 R

1



4.5.1 Montage der Fluteinrichtung
Fig. 12

—~ Verschlufschraube aus dem Flutan-
schlul® 5 {G 1/8") schrauben.

— Flutventil 25 mit Anschlu® G 1/8” in
den Flutanschluld schrauben.

— Eventuell vorhandene Flutventile TVF
oder Stromausfallfluter TSF mit
Anschlufd DN 10 ISO-KF kénnen an der
Turbopumpe mit dem Flutflansch 262}~
G1/8" / DN 10 ISO-KF (PM 033 737 -T)
— angeschlossen werden.

— Trockenvorlage 27 — TTV 0017 - an
eine vorher bereitgestellte Haltevor-
richtung anschrauben.

— 3chlauchverbindung 28 zwischen Pos,
25 und 27 herstellen.

2 Zubehér, Abhschnitt 9.

Fig. 12
— Unscrew the screw plug from venting
connection 5 {gas thread 1/8").

tion into the venting connection.

— If you have TVF vent valves or TSF
emergency vent valves with DN 10
ISO-KF connection, these can be con-
nected to the turbo pump by venting
flange 262 — 1/8” / DN 10 ISO-KF
(PM 033737 -T).

— Screw air drier 27 —=TTV 001% —to a
holding device provided previously.

— Connect the hose 28 between posi-
tionis 25 and 27.

2} Accessories, section 9.

4.5 2 Electrical Connection Venting
Device

4.5.2 Elektrischer Anschlul Filutein-
richtung

Schaltplan
Wiring diagram
Schéma électrique

Betriebsanweisung
Operating Instructions
Instruction de service

Gerat
Device
Appareil

4.5.1 Installation of the Venting Device

— Screw vent valve 25 with 1/8” connec-

Stromausfallfluter TSF 010 TCP 310 PM 021049 §
Emergency vent valve TSF 010
Canal de remise & l'air

p. panne de courant TSF 010

Flutventil TSF 012
Yent valve TSF 012
Vanne de remise a l"air
TSFO12

TCP 380 PM 021 949 -§

Flutventil TVF 012 mit
Steuergerdt TCF

Vent valve TVF 01 2 with
control unit TCF

Vanne de ramise & I'air

TVF 012 avec commande TCF

TCP 310 PM 021 049 -5

=
27—
Lk

Fig. 12
24 Steuergerat TCF/TCV
25 Flutventil TSF/TVF
26 Flutflansch G 1/87 / BN 10 ISO-KF
27 Trockenvarlage TTV Q01
28 PVC-Schlauch

24 TCF/TCV control unit

25 TSF/TVF vent valve

26 Venting flange, 1/8” / DN 10 ISO-KF
27 TTV 001 air drier

28 PVC hose

4.5.1 Montage du systeme de remise a
fair
Fig. 12
Dévisser le bouchon obturateur du rac-
cord de remise a |I'air 5 {G 1/8 pouces).
Visser la vanne de remise a l'air 25
avec le raccord G 1/8 pouces dans le
raccord de remise a l'air.
Les vannes de mise a I'air TVF ou les
canaux de remise a l'air en cas de
panne de courant TSF avec raccords
DN 10 ISO-KF peuvent étre raccordés a
la pompe turbomoléculaire avec la
bride de remise a I'air 267 -
G 1/8 pouces / DN 10 ISO-KF
(PM 033737 -T) -.
Visser le tube-sécheur 27 - TTV 0012
sur un support prévu au préalable.
Fixer le tuyau 28 souple entre les pos.
25 et 27.

?Y Accessoires, voir paragraphe 9.

4.5.2 Raccordement électrique du dis-
positif de remise & 'air

24 Commande TCF/TCV

2b Vanne de remise a l'air TSF/TVF

26 Bride de remise a I'air G 1/8” /DN 10
1ISQ-KF

27 Tube-sécheur

28 Tuyau en PVC

12



4.6 Elaktrischer Anschlu® Turbo-
pumpe

— Siehe Betriebsanweisung der ginge-

setzten Antriebselektronik

TCP 380
TCP 310

PM 800 188 BD,EFF
PM 800 183 BD,E,F

Der elektrische Anschlul ist nach den
ortlichen Bestimmungen durchzufih-

ren. Sind Schutzleiter-Widerstande

< 0,2 Ohm gefordert, so ist die Turbo-
pumpe zuséatzlich zu erden.

Erdung Turbopumpe:

Beim Trennen der Turbopumpe vom
Pumpstand und Betreiben mit {&nge-
rem Kabel, mufd ein zusatzliches Kabel
zur bauseitigen Erde an einem der
Befestigungsliécher des Pumpstandes
mit Schrauben min. M5 angebracht
und die AnschluBstelle mit einem
Schildchen mit Schutzleitersymbol
versehen werden.

Notizen /Notes

4.6 Electrical Connection of Turbo
Pump

tronic drive unit employed

TCP 380
TCP 310

PM 800 188 BD,E,F
PM 800 183 BD.E, F

Electrical connection must be made in
accordance with local regulations. If PE
conductor resistances of << 0.2 ohms
are required, the turbo pump must also
be earthed.

Earthing the turbo pump:

- When separating the turbo pump from

the pumping unit and when the pump
is being operated using a long cable,
an additional earthing cable must be
attached by the customer to one of the
mounting holes of the pumping unit
with screws of min M5 and the point
of connection marked with a P.E. sym-
bol.

4_6 Raccordement électrique de la
pompe turbo

— See operating instructions of the elec- — Voir I'instruction de service de la com-

mande électronique utilisée

TCP 380
TCP 310

PM 800 188 BD.E, F
PM 800 183 BD,E,F

Le raccordement électrique est a effec-
tuer conformément aux prescriptions
locales en vigueur. Dans le cas ou des
résistances- terre <. 0,2 Ohm sont
requises, la pompe turbo est & mettre
en plus a la masse.

Mise a terre de la pompe turbho:

Si la pompe turho est séparée du
groupe de pompage et mise en service
individuellement, il convient de mettre
celle-ci convenablement a la terre en ia
reliant par un cédble adéquat au chéssis
du groupe. Fixer pour cela le cable
avec un boulon d'au moins M5 sur I'un
des trous de fixation sur le groupe. Ne
pas oublier d’indiquer ce montage
{prescriptions relatives a la sécurité}
par une plaguette signalétique appro-
priée (symbole du conducteur de pro-
tection).

13



5 Betrieb

5.1 Einschalten

Turbopumpe an der Antriebselektronik
einschalten.

Bei Einsatz der Antriebselektronik

TCP 310 eventuell Reset-Taste = 5 Se-
kunden betatigen.

Bei Anschiu nach Schaltplan — siehe
Betriebsanweisung der Antriebselek-
tronik — wird mit dem Einschalten der
Turbopumpe

die Vorvakuumpumpe und die Kiihlung
eingeschaltet;

das Flutventil TSF Q10 oder TSF 012
geschlossen;

das Sicherheitsventil (in der Vorva-
kuumleitung) gedffnet, falls vorhanden.
{Siehe 9))

Heizung der Turbopumpe an der
Antriebselektronik einschalten

{Nur bei Turbopumpen mit Heizman-
schette).

Das Hochlaufen der Turbopumpe
erfolgt automatisch. Die Anlaufzeit bis
zum Drehzahlschaltpunkt ist abhéngig
vom Rezipienten.

5.2 Heizen der Turbopumpe
Achtung! Der Enddruck richtet sich
nach der Sauberkeit der Pumpe und
der Apparatur. Um den Enddruck in
moglichst kurzer Zeit zu erreichen, ist
es zweckmiBig, Turbopumpe und
Apparatur zu heizen. Ist der beheizte
Rezipient direkt angeflanscht, muf
darauf geachtet werden, daB die Tem-
peratur des Hochvakuumflansches
beim Heizen der Apparatur 120°C
nicht Uberschreitet.

Wird der Rezipient héher als 200°C
geheizt, muld die Warmestrahlung vom
Rezipienten auf den Pumpenrotor z.B.
mit einem Strahlungsschild reduziert
werden.

Die Heizdauer der Pumpe und des
Rezipienten richtet sich nach dem Ver-
schmutzungsgrad und dem gewiinsch-
ten Enddruck. Die Heizdauer der
Pumpe scllte mindestens 4 Stunden
betragen.

5 Operation

5.1 Switching-on

Switch on the turbo pump at the elec-
tronic drive unit.

If the TCP 310 electronic drive unit is
employed, press button "Reset” for =
5 seconds if necessary.

When the pump is connected as
shown in the wiring diagram — see
operating instructions of the electronic
drive unit —, the following operations
are performed when starting the
pump:

the backing pump and cooling system
are switched on;

the vent valve TSF 010 or TSF 012 is
closed;

the safety valve {in the fore vacuum
line) is opened, if employed. {See 9.)

Switch on the turbo pump heater at
the electronic drive unit {only for turbo
pumps with heating jacket).

The turbo pump runs-up automatically.
The time from starting up to the speed
switch point depends on the size of the
vacuum chamber.

5.2 Heating of the Turbo Pump
Attention! The ultimate pressure is a
function of the cleanliness of the pump
and vacuum chamber. In order to
attain the ultimate pressure within the
shortest possible time, a bake-out of
the pump and of the chamber is
recommended. If the heated chamber
is flanged directly, care must be taken
that the temperature of the HV flange
does not exceed 120° C while the
chamber is being heated.

If the chamber is heated up to more
than 200° C, thermal radiation from
the chamber to the rotor of the pump
must be reduced, e.g. by a radiation
shield.

The length of the baking cycle for the
pump and chamber depends on the
degree of contamination and on the
ultimate pressure desired. The baking
cycle for the pump should be at least
four hours.

b. Fonctionnement
5.1 Enclenchement

" Mettre la pompe turbomoléculaire en

marche & la commande électronique.
En cas d'utilisation de I'électronique de
commande TCP 310, pousser éven-
tuellement la touche “Reset” pendant
= b secondes minimum.

Si le raccordement est fait conforme-
ment au schéma électrique — voir les
instructions de service de la com-
mande électronique —, la mise en mar-
che de la pompe turbomoléculaire
enclenche la pompe de vide primaire
et le ventilateur;

ferme la vanne de remise é l'air

TSF 010 ou TSF 012;

ouvre la vanne de sécurité (dans le cir-
cuit de vide primaire}, en cas de pré-
sence. (Voir 9.)

Mettre en marche 'étuvage de la
pompe turbomoléculaire & la com-
mande électronique. (Uniquement pour
les pompes turbo avec chemises
chauffantes).

La montée en vitesse de la pompe
turbo est automatique. La durée de
démarrage jusqu’au point de commu-
tation est fonction de la dimension de
I'enceinte.

5.2 Etuvage de la pompe turbo
Attention!

La pression finale dépend de la pro-
preté de la pompe et de |"appareillage.
Pour atteindre la pression finale dans
le temps le plus court possible, il est
bon d’étuver la pompe turbomolécu-
laire et I'appareillage. Si un récipient
chauffé est raccordé directement sur la
hride, il faut veiller a ce que la tempé-
rature de la bride vide poussé ne
dépasse pas 120° C pendant I'étuvage
de Fappareillage.

Si le récipient est chauffé a une tem-
pérature plus élevée que 200°C, la
radiation a partir du récipient vers le
rotor de la pompe doit étre réduite,
p.e. par écran protecteur.

La durée d’étuvage de la pompe et du
récipient dépend de leur degré de pol-
lution et de la pression finale que I'on
veut atteindre. L'étuvage de la pompe
devrait durer au moins 4 heures.
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5.3 Abschalten
Turbopumpe an der Antriebselektronik —
abschalten.

Bei Anschilu® nach Schaltplan — siehe
Betriebsanweisung der Antriebselek-
tronik — wird mit dem Ahschalten der
Turbopumpe:

die Vorvakuumpumpe und die Kihlung
abgeschaltet;

das Flutventil TSF 010 oder TSF 012
gedffnet;

das Sicherheitsventil {in der Vorva-
kuumleitung) geschlossen, falls vor-
handen. {Siehe 9.)

Heizung der Turbopumpe an der
Antriebselektronik abschalten

{(Nur bei Turbopumpen mit Heizman-
schette).

Bei Kiihlwasser: ZufluR ahsperren, um
Kondensation an den gekihlten Fl&-
chen zu vermeiden.

Fluten der Turbopumpe —
siehe Abschnitt 4.5.

5.4 Stillsetzen der Turbopumpe
- Zum Stillsetzen der Turbopumpe liber
langere Zeit ist folgendes zu beachten:
Bei der Turbopumpe ist ein Betriebs- -
mittelwechsel durchzufliihren. Die
Gebrauchsfihigkeit des von
Pfeiffer verwendeten Betriebhsmit-
tels TL 011 betrigt ohne Betrieb
2 Jahre.
Hochvakuumflansch der Turbopumpe
verschlieffen und Pumpe Gber Vorva-
kuumflansch evakuieren.
Turbopumpe lber FlutanschiuRR mit
trockener Luft oder mit Stickstoff N
fluten.
Vorvakuum- und Flutanschlufd ver-
schlieden.
Turbopumpe senkrecht auf den Gum-
mifiRen abstellen.
In Raumen mit feuchter oder aggressi-
ver Atmosphére ist die Turbopumpe
zusammen mit einem Beutel Trocken-
mittel, z.B. Silicagel, in einen Plastik-
beutel einzuschweifen.

5.3 Switching-off the Pump

Switch off the pump at the electronic
drive unit.

If the pump is connected as shown in
the wiring diagram - see operating
instructions of the electronic drive unit
-, the following operations are perfor-
med at stopping of the pump:

the backing pump and cooling system
are switched off;

the vent valve TSF 010 or TSF 012 is
opened;

the safety valve (in the fore vacuum
line) is closed, if employed. (See 9.)

Switch off the heater at the electronic
drive unit (for turbo pumps with heat-
ing jacket only).

With cooling water: shut off the supply
line so as to avoid condensation on the
cooled surfaces.

Venting of the turbo pump —
see Section 4.5.

5.4 Shutting-dovwn the Turbo
Pump

For extended shutdowns of the turbo

pump, the following must be observed:

An operating medium change must be
carried out on the turbo pump. The
useability of the TL 011 operating
medium used by Pfeiffer is 2 years
if the pump is not operated.

Close the high-vacuum flange of the
turbo pump and evacuate the pump via
the fore vacuum flange.

Vent the turbo pump with dry air or N,
nitrogen via the venting connection.
Close the fore vacuum- and the vent-
ing connection,

Place the turbo pump vertically on its
rubber legs.

in rooms with moist or aggressive
atmosphere, the turbo pump must be
vacuum packed into a plastic bag,
tagether with a bag of desiccant, e.g.
silica gel.

5.3 Arrét
Arréter la pompe turbomeoeléculaire a la
commande électronique.

Si le raccordement est fait conforme-
ment au schéma électrique — voir l'ins-
truction de service de la commande
électronique —, I'arrét de la pompe tur-
homoléculaire:

coupe la pompe primaire et le circuit
de refroidissement a air,

ouvre la vanne de remise a 'air
TSFO10 ou TSF O12;

ferme la vanne de sécurité (dans le
circuit de vide primaire), en cas de
présence. (Voir 9.)

Couper I'étuvage de la pompe turbo-
moléculaire 4 la commande ¢électroni-
que (uniguement pour pompes turbo-
moléculaires avec chemises chauffan-
tes).

Pour eau de refroidissement : couper
I"arrivée d’'eau pour éviter la condensa-
tion sur les surfaces refroidies.

Remise a Fair de la pompe turbomolé-
culaire — voir paragraphe 4.5.

5.4 Mise hors service la pompe
turbo

Pour la mise hors service des pompes

turbo pendant un temps assez long,

respecter les indications suivantes:

En ce qui concerne la pompe turbo, il
faut faire un changement d’agent lubri-
fiant. L"aptitude de I'agent lubri-
fiant TL 011 utilisé par Pfeiffer est
de 2 ans hors fonctionnement,
Fermer ta bride vide poussé de la
pompe turbo et faire le vide dans la
pompe par la bride vide primaire.
Remplir la pompe turho par le raccord
de remise & I'air sec ou d’azote N, pri-
maire.

Fermer le raccord vide primaire.

Placer la pompe turbo verticalement
sur les pieds en caoutchouc.

Dans des locaux humides ou dans I'at-
mosphére corrosive, il faut enfermer la
pompe turbo dans un plastique soude,
en y joignant un sachet de dassicateur,
par ex. de Silicagel.
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6 Instandhaltung

6.1 Reinigung der Turbopumpe
Bei leichter Verschmutzung z.B. durch
Betriebsmittelniederschlage kann die
Pumpe in unzerlegtem Zustand gerei-
nigt werden. Handelt es sich jedoch
um schwerldsliche Medien oder liegt
eine extreme Verschmutzung vor, muf3
die Pumpe vollkemmen demontiert
werden. Hierzu sollte grundsétziich
unser Service herangezogen werden,
damit die Gewahr fur einwandfreie
Funktion gegeben ist.

Ein Zeichen fir die Verschmutzung der
Pumpe ist, wenn der gewiinschte
Arbeitsdruck nicht mehr in der tbli-
chen Zeit erreicht wird, ocbhwaohl sich
die Leck- und Desorptionsrate nicht
verdndert hat.

6.1.1 Reinigung im unzerlegten
Zustand
Fig. 13
Pumpe abschalten und auf Atmospha-
rendruck fluten.
Pumpe aus der Anlage demontieren.
Wenn vorhanden, Heizmanschette
abnehmen.
Betriebsmittelspeicher an der Unter-
seite entnehmen (siehe Abschnitt 6.2).

Pumpe senkrecht, mit Anschluflansch _

nach unten, in passenden Behalter
stellen.

Reinigungsmittel bis zur Trennung
Gehéause-Mittelstick (Fig. 13) in den
Behalter flllen.

Reinigungsmittel ca. 5-10 Minuten ein-
wirken lassen.

Pumpe in dieser Zeit mehrmals lang-
sam heben und senken, so dalk an den
Stator- und Rotorscheiben eine Spl-
lung stattfindet.

Vorgang mit neuem Reinigungsmittel
mindestens rweimal wiederholen.
Pumpe aus dem Bad herausnehmen.
Zur Entleerung der Reinigungsmittel-
reste aus dem Magnetlager, Pumpe
mehrmals langsam von senkrecht
{bezogen auf den Hochvakuumflansch
oben} um 180° kippen.

Pumpe ca. 30 Minuten mit Flansch
nach unten auf einen Rost oder &hnli-
ches stellen. Vorsicht, Dichifliche!
Pumpe mit blindgeflanschtem Hoch-
vakuumstutzen an die Vorpumpe
anschiiefen und ca. 5 - 10 Minuten
evakuieren, damit Reinigungsmittel-
rickstidnde abgesaugt werden!

- Turbopumpe nicht einschalften!

6 Maintenance

6.1 Cleaning the Turbo Pump

In case of slight contamination, e.g. oil
deposits, the pump can be cleaned in
assembled condition. If, however, con-
tamination is by insoluble media or
severe, the pump must be completely
disassembled, a process which should
he carried out by our service engi-
neers, to warrant troublefree function-
ing of the pump.

Pump contamination is indicated,
when the desired working pressure can
no longer be attained in the usual time,
even though there have been no chan-
ges in leakage and desorption rate.

6.1.1 Cleaning the Pump in fully
assembled Condition
Fig. 13
Switch-off the pump and vent it to
atmospheric pressure.

— Detach the pump from the plant.
— Remove the heating jacket, if any.
— Take out the operating medium reser-

voir from the bottom side (see
Para. 6.2).

— Put pump vertically into a suitable ves-
sel with the inlet flange pointing down- —

ward.

Fill cleaning agent into the vessel up to
the separating line between housing
and center piece (Fig. 13).

Expose the pump to the cleaning agent
for approx. 5 to 10 minutes.

— During this period, slowly lift and lower

the pump several times to allow the
stator and rotor disks to be flushed.
Repeat this operation at least twice
with fresh cleaning agent.

— Take the pump out of the bath.
— To drain remaining cleaning agent

from the magnet bearing, tilt the pump
several times from vertical (with the

high-vacuum flange pointing upwards) —

by 180°,

— Place the pump on a grill or the like

with flange pointing downward for
approx. 30 minutes. Caution, sealing
surface!

Connect the pump with blank-flanged
high-vacuum connection to the back-
ing pump and evacuate approx. b to

10 min. so that cleaning agent residues
are pumped off.

— Do not start the turbo pump!

Vent the pump and disconnect it from
the backing pump,
Insert the operating medium reservoir

6 Entretien

6.1 Nettoyage de la pompe turbo
En cas de salissure légére, par ex. par
depét d'huile, on peut nettoyer la
pompe sans la démonter. Mais s’il
s'agit de matiéres difficilement solu-
bles ou si la pompe est fortement pol-
luée, il faut démonter entiérement la
pompe. Pour cela, il est nécessaire de
faire appel & notre service aprés vente,
de fagon a assurer par la suite un bon
fonctionnement.

Un signe de salissure de la pompe est
donné par la non-obtention du vide de
travail désiré dans le temps qu’il fallait
auparavant pour |'obtenir, et ce quoi-
que le taux de fuite et le taux de dés-
orption n'aient pas varié.

6.1.1 Nettoyage sans démontage

Fig. 13
Arréter la pompe et la remettre 4 la
pression atmosphérique.
Sortir la pompe de I'installation.
S’il y a lieu, défaire la chemise chauf-
fante.
Retirer le reservoir de I'agent lubrifiant
{voir section 6.2).
Placer la pompe verticalement, bride
de raccordement vers le bas, dans un
récipient approprie.
Introduire du détergent dans le réci-
pient jusqu’a la séparation capot-piéce
intercalaire (Fig. 13).
Laisser agir le detergent 5 a 10 min.
env.
Pendant ce temps, soulever et abaisser
la pompe plusieurs fois, ce qui provo-
que un ringage des disques du stator
et du rotor.
Recommencer toute ["opération au
maoins une fois avec du détergent pro-
pre.
Sortir la pompe du bain.
Pour vidanger les restes du détergent
des paliers magnétiques, basculer la
pompe plusieurs fois a 180°%de la
position bride vide poussé en haut a
celle de bride en bas.
Laisser la pompe au mains 30 min.
bride vers le bas sur une grille ou simi-
taire. Attention, surface de contact!
Raccorder la pompe avec la tubulure
vide pousse & bride d’'obturation a la
pompe primaire et I'évacuer environ 5
410 min. afin d"aspirer les résidus du
produit de nettoyage.
Ne pas mettre en route la pompe
turbo!

— Pumpe beliiften und von der Vorpumpe
trennen.

— Betriebsmittelspeicher einsetzen (siehe
Abschnitt 6.2).

— Remettre la pompe & 'air et I'isoler de
la pompe primaire.

— Mettre en place le reservoir d'agent
lubrifiant {voir section 6.2).

{see Para. B.2).
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— AnschlieBend kann die Pumpe wieder - The pump is now ready for operation. - La pompe pourra ensuite &tre mise en

in Betrieb genommen werden.

— The pumping time for the first evacua-  route a tout moment.

— Beim ersten Evakuierungsvorgang ist tion process is longer, due to cleaning - A la premiére opération d’évacuation,

die Pumpzeit, bedingt durch Reini- agent residues.
gungsmittelreste, langer.

— Pumpe wieder in die Anlage montieren.

— Refit the pump into the plant.

31 30

Lag- atg

Notizen /Notes

le temps de pompage sera plus long
en raison des residus d’agent lubri-
fiant.

- Remeonter la pompe dans l'installation.

Fig. 13

29 Max. Flussigkeitsspiegel
30 Reinigungsmittel

31 Behalter

29 Max. liquid level

30 Cleaning agent

31 Vessel

29 Niveau maximal du liquide

30 Détergent
31 Récipient
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6.2 Wechsel des Betriebsmittel-
speichers
Das System zur Schmierung des
Kugellagers ist bei Lieferung der Tur-
hopumpen mit Betriebsmittel TL O11
gefuilt. Ein Wechsel des Betriebsmit-
telspeichers ist mindestens jhrlich
vorzunehmen {bei extremer Belastung
oder unreinen Prozessen entsprechend
haufiger).

Hierbei ist wie folgt vorzugehen:
Pumpe mit Hochvakuumflansch 1 auf
eine glatte, saubere Flache stellen.
Vorsicht Dichtfldche!

VerschlulRdeckel 32 losschrauben und
herausnehmen (Fig. 14});
Betriebsmittelspeicher 33 {Filzschei-
ben) herausnehmen und entsprechend
entsorgen;

Verunreinigungen an Pumpe und Ver-
schluRdeckel mit einem sauberen, fus-
selfreien Tuch beseitigen;

Neuen Betriebsmittetlspeicher 33 aus
Originalverpackung entnehmen und
mit Pinzette am Haltebiigel in den Ein-
stellring 34 (Fig. 15 und 33) einsetzen.
Kein zusétzliches Betriebsmittel zuge-
ben.

VerschluBdeckel 32 montieren, auf
richtige Lage des O-Ringes 48 achten;
— Die Turbopumpen TPH/TPU 180 H dur-
fen nur mit Pfeiffer Betriebsmittel
betrieben werden.

— Bestell-Nr. Betriebsmittelspeicher:

PM 033 592 -T.

Fig. 14

6.3 Priifen des Antriebs
in der Turbopumpe

6.2 Changing the Operating
Medium Reservoir
The turbo pumps are supplied with
operating medium FL 011 filled into the
ball bearing lubrication system. The
operating medium reservoir must be
changed at least once a year (more fre-
quently, if the operating conditions are
particularly unfavourable).

The procedure is as follows:

Place the pump with the high-vacuum
flange 1 on a flat clean surface. Be
careful with the sealing surface!
Unscrew screw cap 32 and remove it
(Fig. 14);

Remove the operating medium reser-
voir 33 (felt discs) and dispose of as
prescribed;

Clean the pump and screw cap from
dirt using a ciean lint-free cloth;

Take new operating medium reservoir
33 from its criginal packaging and
insert it in setting ring 34, holding the
strap with tweezers (Fig. 15 and 33).
Do not add extra operating medium.
Reinstall screw cap 32, ensure that the
O-ring 48 is seated properly.

The TPH/TPU 180 H turbo pumps must
always be operated with Pfeiffer ope-
rating medium.

- Order code, operating medium reser-

VOIr:
PM 033 592 -T.

1 v rl'
L

Fig. 15

6.3 Checking the Drive in the
Turbo Pump

Test des Antriebs

Test of drive

Test d I'entraine-
ment sans 20°C

Héll probe path
Hall probe output 1
Hall probe output 2

Temperature senscrs

Motor coils

hei 20°C at 20°C
G-F Hallsondenpfad
L-H Hallsondenausgang 1
J-K Hallsondenausgang 2
F-M Temperatursensoren
E-A ‘
E-B
E_C Maotorspulen
E-D
N-P Rg fir TPH/TPU 180H

Rr for TPH/TPU 180 H

Trajet dé courant des
sondes de Hall

Sortie 1 des sondes
de Hall

Sortie 2 des sondes
de Hall

Détecteurs de température

Bobines de moteur

R pour TPH/TPL 180H

6.2 Remplacement du réservoir
d’agent lubrifiant
Le systeme de lubrification des roule-
ments et paliers des pompes turbo est
livré avec le plein en fluide TL 011. Le
renouvellement du réservoir est a
effecteur au moins une fois par an {ou
plus souvent, dans le cas d'un service
intensif ou particuliérement sévére).

Procéder comme suit :

— Déposer la pompe avec la bride vide
poussé 1 sur une surface lisse et pro-
pre. Attention, surface de contact!

— Dévisser et retirer le couvercle obtura-
teur 32, Fig. 14;

— Sortir du réservoir d'agent lubrifiant
les disques de feutre 33 faisant office
d’accumulateur, et les donner aux ser-
vicés d'évacuation spécialisés (protec-
tion de I'environnement naturel !};

- Nettoyer soigneusement avec un chif-
fon propre et non pelucheux la pompe
et le couvercle obturateur;

— Retirer le réservoir & agent lubrifiant
33 de son emballage d'origine, et le
positionner dans la bague de réglage
34 avec les pincettes placées sur
I"étrier (Fig. 15 et 33}. Ne pas rajouter
d"agent lubrifiant supplémentaire.

— Remonter le couvercle obturateur 32
en veillant a ce que le joint torique 48
soit bien en place;

- Les pompes turbomoléculaires TPH/
TPU 180 H ne doivent étre exploitées
qu’avec d'agent lubrifiant Pfeiffer.

— No. de commande du réservair de
I"agent lubrifiant: PM 033 592 -T.

6.3 Vérification du moteur de la
pompe turbo.

Widerstande / Resistors / Résistances

100 Q=R <2000
¢a. 400 (20 O ... 55 Q)
ca. 40 Q{200 ....65 0

100 Q=R =3000Q
025 Q

2,4 kG

Aucune liaison électrique ne doit exister entre
les bornes E et F1

There must be no electrical connection
between E and F!

Zwischen E und F darf keine elektrische
Verbindung bestehen!
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6.3.1 Priifen des Motors mit

Antriebselektronik TCP
Achtung: Hallsondenspannungen sind
nicht potentialfrei. 0 V-Verbindung
zum Oszilloskop entfernen. Nie beide
Hallsondenspannungen gleichzeitig
messen.

6.3.2 Priifen des Motors ohne
Antriebselektronik TCP
mit Mel3- und Priifadapter und exter-
nem Netzgeradt. Hallsonden mit Kon-
stantstrom 40 mA an Kontakt G und F
speisen {+Pol an G}. Rotor von Hand
drehen. Hallspannung gemalk Fig. 16
mit Oszilloskop oder Drehspulinstru- -
ment messen.

Fig. 16

6.3.1 Testing the Motor with TCP
Electronic Drive Unit

Caution: Hall probe voltages are not

potential-free. Disconnect the OV con-

naction to the oscilloscope. Never

measure the two Hall probe voltages at

the same time.

6.3.2 Testing the Motor without TCP
Electronic Drive Unit

— With measuring and test adapter and

external power supply. Feed a constant
current of 40 mA to the Hall probes at
contact G and F {positive pole at G}.
Turn the rotor by hand. Measure the
Hall voltage as shown in Fig. 16 using
an oscilloscope or moving-coil voltme-
ter.

ca. 300
mvss

6.3.1 Vérification du moteur avec

commande électronique TCP
Atterition: les tensions émises par les
sondes de Hall ne sont pas exemptes
de potentiel! Oter la liaison OV sur
I'oscilloscope. Ne jamais mesurer les
deux tensions simultanément!

6.3.2 Verification du moteur sans

commande électronigque TCP
Avec adaptateur de mesure et de
contréle et unité d’alimentation
externe. Alimenter les sondes de Hall
avec courant continu 40 mA aux
contacts G et F (pdle positif a la fiche
G). Tourner |e rotor & la main. Mesurer
la tension de Hall selon Fig. 14 avec
oscilloscope ou instrument magnéto-
électrique.

&
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TPH/TPU18CH
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1 grau greay gris

. . . PR D o 2 gelb yellow jaune
r ]
RN R VR R U] 3 schwarz black nair
l__hs aB 67 a7 BB bl b4 aB L3 b2 £S5 4 weilk white blanc
! 5 blau blue bleu
} 6 grin green vert
. H 7 rot red rouge
L TCP I 8 grin/gelb green/yellow vert/jaune

) - - h - - h 9 braun brown brun

Fig. 17

Antrieb TPH/TPU

Legende

8 Kabel TCP-Turbopumpe
Xg Ausgang TCP

Xg Turbopumpe

Drive TPH/TPU

Legend

8 Cable TCP-turbo pump
X5 TCP autput

Xg Turbe pump

Entrainement TPH/TPL)

Légende

8 Céble TCP-pompe turbo
X5 Sortie TCP

Xg Pompe turbo
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6.4 Lagerwechsel

Allgemeinegs:

Die Beschreibung des Lagerwechsels
ist ein Wegweiser fir die richtige
Durchfithrung.

— Fir den Lagerwechsel steht unser Spe-

zialwerkzeug zur Verfigung (Fig. 18}).

- Der Lagerwechsel sollte von geschul-.
tem Personal in geeigneten, staubar-
men Raumen durchgefiihrt werden.

— Balzers Service-Schulungen {Wartung
von Pumpen, Lagerwechsel etc.) wer-
den fiir ungere Kunden in regelmafi-
gem Turnus angeboten. Bitte wenden
Sie sich diesbeziiglich an unsere Ver-
tretungen oder Tochtergesellschaften.

— Ein Ersatzteilpaket, welches alle bend-

tigten Teile zum Lagerwechsel beinhal- —

tet, steht Ihnen zur Verfligung {(siehe
Abschnitt 7).

— Bei jedem Lagerwechsel mufd auch der -

Betriehsmittelspeicher gewechselt
werden {Abschnitt 6.2).

— Hochvakuumseitig ist der Rotor in
einem verschleilifreien Permanent-
Magnetlager gelagert. Bei einem
Lagerwechsel ist nur das Kugeilager
auf der Motorseite zu wechseln.

— Luftkiahlung nach Montagebeschrei-
bung unter 4.4.2.1 demontieren.

Fig. 18

Waearkzeug fiir Lagerwechsel

A Aufziehdomn PM QO3 742
B Einstellwerkzeug PM 013 211 AX
C Motorteilabzieher PM 003 425 -U

6.4 Bearing Replacement

General:
The description of bearing replacement
is a guide for the correct procedure.

Special tools are available for replace-
ment of the bearings (Fig. 18).
Bearing replacement should be carried
out by trained personnel in suitable,
dust reduced rooms.

Balzers service courses (pump mainte-
nance, bearing replacement, etc.) are
offered to our customers at regular
intervals. Please contact our agencies
or subsidiaries if you are interested.

A spare parts package containing all
necessary parts for bearing replace-
ment is available. (See Para. 7.)
Whenever bearings are replaced, the
operating medium reservoir must also
be changed (Section 6.2}.

On the high-vacuum side, the rotor is

supported in a non-wearing permanent —

magnet bearing. In case of bearing
replacement, only the ball bearing on
the motor side must be replaced.
Dismantle the air cooling system
according to the assembly instructions
described in 4.4.2.1.

Tools for bearing replacement

A Mandrel PM 003 742

B Setting tool PM 013 211 AX
C Puller for motor part PM 003 425 -U

6.4 Remplacement des paliers

Généralites:

Treés détaillée, la description des opé-
rations de changement des paliers est
impérativement a respecter.

N’utiliser pour cela que notre outillage
speécial (voir Fig. 18).

Le remplacement des paliers ne doit
étre entrepris que par le personnel
spécialement formé, dans des locaux
appropriés, stériles (salles blanches).
Balzers offre a sa clientale des cours
spéciaux de formation (entretien des
pompes, changement des paliers, etc.)
a intervalles réguliers. Consultez a ce
sujet nos représentants dans votre dis-
trict ou nos filiales.

Pour le remplacement des paliers, il
existe un kit comprenant toutes les
piéces de rechange nécessaires {voir
section 7, “Piéces de rechange”}).

Le remplacement des paliers exige le
renouvellement du réservoir d’'agent
lubrifiant {section 6.2).

Du coté du vide poussé, le rotor repose
sur un palier magnétique a aimantation
permanente, donc inusable. Au rem-
placement du palier, il suffit donc de
n'échanger que le roulement & billes
cHté moteur.

Démonter le systéme de refroidisse-
ment & air, comme indiqué par lg ins-
truction donnée alinéa 4.4.2.1.

Qutillage pour le remplacement des paliers
A Mandrin PM 003 742

B Qutil d’ajustage PM 013 211 AX
C Extracteur partie de moteur PM 003 425 -U
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6.4.1 Demontage 6.4.1 Disassembly 6.4.1 Démontage
Fig. 19 - 27, 36 Fig. 19-27, 36 Fig. 19 - 27, 36
— Pumpe mit Hochvakuumflansch 1 auf - Place the pump on the high-vacuum - Déposer la pompe avec la bride vide
eine glatte, saubere Fliche stellen. flange 1 on a flat clean surface. Be poussé 1 sur une surface lisse et pro-

Vorsicht Dichtfliche! careful with the sealing surface! pre. Attention, surface de confact !

— Verschlulideckel 32 losschrauben und — Unscrew and remove screw cap 32. — Dévisser et retirar le couvercle abtura-
herausnehmen. — Remove operating medium reservoir teur 32.

— Betriebsmittelspeicher 33 entnehmen 33 {Fig. 18} and dispose of as prescri- — Retirer le réservoir d'agent lubrifiant

{Fig. 19} und entsprechend entsorgen. bed. 33 {Fig. 19) et évacuer les déchéts

— Einstellring 34 mit Werkzeug “B” her- - Unscrew setting ring 34 using tool “B”  conformement aux régles sur I'environ-
ausschrauben (Fig. 20). {Fig. 20). nement.

— Scheibe unten 35 herausnehmen -~ Remove lower washer 35 (it may stick — Deévisser et retirer la bague de réglage
(haftet eventuell am Einstellring 34). to the setting ring 34). 34 ai'aide de I"'outil "B” {Fig. 20).

— Vier Innensechskantschrauben 38 {M5, — Unscrew four hexagonal socket screws — Sortir le disque en bas, 35 (Peut éven-
SW 4} aus dem Motor-Lagerschild 36 38 (size Mb, SW 4) from motor part tuellement coller & la bague 34).
herausdrehen (Rotor 60 blockiert 36 {rotor 60 is now locking). — Dévisser les 4 vis a six pans creux 38
jetzt). — Unscrew splash nut 37 {left-hand (M5, SW 4) du flasque du moteur 36

— Spritzmutter 37 abschrauben (Links- thread, SW 3; Fig. 21). {le rotor {60} bloque maintenant).
gewinde, SW 3; Fig. 21). - Remove two rubber legs 12, fasten — Dévisser I'écrou de barbotage 37 (file-

— Zwei GummifiRe 12 entfernen, Werk- tool “C” {Fig. 22}, and pull off the tage gauche, SW3; Fig.21).
zeug “C" einschrauben (Fig. 22) und motor part 36 (Fig. 23, 24). — Retirer les deux pieds en caoutchouc
Motor-Lagerschild 36 abziehen {Fig. = — Remove tool “C”. 12, visser I'outil “C” (Fig. 22) et retirer
23, 24). — Force out deep groove ball bearing 39, du flasque du moteur 36 {Fig. 23, 24).

- Werkzeug “C" wieder abnehmen. radial antivibration ring 40 and washer — Ressortir ['outil “C".

— Kugellager 39, Radialschwingring 40 4% {Fig. 25}. — Pousser pour faire sortir le roulement
und Scheibe 41 herausdricken (Fig. — Remove axial antivibration ring 42 (Fig. rainuré a billes 39, I'anneau antivibra-
25). 26). tion radial 40 et le disque 41 {Fig. 25).

— Axialschwingring 42 entnehmen {Fig. — Retirer I'anneau antivibre_.ion axial 42
28). The following parts must be replaced: (Fig. 26).

operating medium reservoir 33, deep
Auszutauschen sind: Betriebsmittel- groove ball bearing 39, radial antivi-
speicher 33, Rillenkugellager 39, Radi- bration ring 40 and axial antivibration
alschwingring 40 und Axialschwing- ring 42 {Fig. 27).
ring 42 (Fig. 27).

Sont & echanger : fe réservoir d'agent
lubrifiant 33, le roulement rainuré a
billes 39, I'anneau antivibration radial
40 et I'anneau antivibration axial 42
{Fig. 27).

Legende zu fFig. 19 bis 36
1 HV-Flansch
4 Vorvakuumflansch
5 Flutanschlu®
7 Kahlwasseranschiuf?
12 Gummiful
32 VerschluRdeckel
33 Betriebsmittelspeicher
34 Einstellring
35 Scheibe unten
36 Motor-Lagerschild
37 Spritzmutter
38 Schraube
39 Rillenkugeliager
40 Radialschwingring
41 Scheibe
42 Axialschwingring
43 O-Ring
45 QUAD-Ring
47 0-Ring
48 0O-Ring
58 Steckdose
59 Holweckstufe
B0 Rotor

tegend, Fig. 19-36
1 HV flange
4 Fore vacuum flange
b Venting connacticn
7 Cooling water connection
12 Rubber leg
32 Screw cap
33 Operating medium reservoir
34 Setting ring
35 Washer, bottom
36 Maotor part
37 Splash nut
38 Screw
39 Deep groove ball bearing
40 Radial antivibration ring
41 Washer
42 Axial antivibration ring
43 O-ring
45 QUAD-ring
47 O-ring
48 (O-ring
58 Socket
59 Holweck stage
60 Rotor

Légende Fig. 19 — 36
1 Bride vide poussé
4 Bride vide primaire
5 Raccord de remise a l'air
7 Raccord liquide de refroidissement
12 Pied en caoutchouc
32 Couvercle obturateur
33 Réservoir d'agent tubrifiant
34 Bague de réglage
35 Disque inférieur
36 Flasque du moteur
37 Ecrou de barbotage
38 Vis
32 Roulement rainuré a billes
40 Anneau antivibration radial
41 Disque
42 Anneau antivibration axial
43 Joint torique
45 Joint en QUAD
47 Joint torique
48 Joint tarique
B8 Prise
59 Elage Holweck
60 Rotor
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Fig. 14
Betriebsmittelspeicher 33 Fig. 20

herausnehmen : Einstellring 34 herausschrauben
Remove operating medium reservoir 33 Unscrew setting ring 34

Enlever le réservoir de lNagent Dévisser la bague de réglage 34
lubrifiant 33

St

Fig. 22 Fig. 23

Werkzeug “C” befestigen Meotor-Lagerschild 36 l6sen
Instail tool “C” Loosen motor part 36

Fixer I'outit “C" Desserrer le tlasque du moteur 36

P

Fig. 25 Fig. 26

Teile 39-41 herausdriicken Axialschwingring 42 entnehmen
Press out parts 39-41 Remove axial antivibration ring 42
Pousser les pidces 39-41 Retirer 'anneau antivibration axial 42

Fig. 27
Spritzmutter 37 herausdrehen
Unscrew splash nut 37

Dévisser |'écrou de barbotage 37

a6

Fig. 24

Motor-Lagerschild 36 abnehmen
Remove motor part 36

Entever le flasque du moteur 36

Fig. 27

X =Austauschteile
X=Exchange parts
X=Piéces de rechange
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6.4.2 Montage
Fig. 28 - 36

— Alle Teile, die wiederverwendet wer-

den, vor Montage in Reinigungsmittel-
Bad reinigen und leicht mit Betriebs-
mittel benetzen".

Motor-Lagerschild 36 montieren
{Steckdose 58 und Flutanschlu 5 in
einer Richtung).

auf Sitz des O-Ringes 43 achten.
Durch Dricken des Rotors B0 zum
Motor-Lagerschild 36 prifen, ob erin
unterer Stellung steht (An der Nabe
der Rotorblétter, im Bereich der Aus-
wucht-Gewindebohrungen driicken).
Axialschwingring 42 schmieren’ und
in Nut einlegen.

Scheibe 41 mit Ausdrehung zum Ril-
lenkugellager 39 hin einlegen (Fig. 28).
Radialschwingring 40 schmieren und
einlegen.

Rillenkugellager 39 erst unmittelbar
vor der Montage aus der Verpackung
nehmen und nicht zusétzlich waschen
oder dlen!

(Lager ist mit TL 011 geschmiert).
Rillenkugellager 39 mit Lagerkafig in
Richtung Rotor (Fig. 29} einsetzen und
mit dem Aufziehdorn "A” durch leichte
Schlage bis zum Anschlag aufziehen
(Fig. 30).

Spritzmutter 37 einschrauben (Links-
gewinde; Fig. 31}, mit Innensechskant-
schliissel SW 3 anziehen und wieder
losen. AnschlieRend mit Drehmoment-
schliissel, eingestellt auf 0,6 Nm,
anziehen (Fig. 32).

Gummifiie 12 eindrehen.

Scheibe, Pos. 35, schmieren' und in
Einstellring 34 einlegen (haftet durch
Olfilm).

Einstellring 34 mit G-Ring 47 durch
Werkzeug “B” bis zum Anschlag ein-
schrauben {Fig. 33).

Markierung am Werkzeug auf das
Motor-Lagerschild 36 Obertragen (Fig.
34), Werkzeug “B” um 90° (ca. '/,
Umdrehung) zuriickdrehen.

Neuven Betriebsmitteispeicher 33 aus
Originalverpackung entnehmen und
mit Pinzette am Haltebiigel in den Ein-
stellring 34 einsetzen (Fig. 35};

Kein zusédtzliches Betriebsmittel zuge-
ben. (Betriebsmittel ist eingefillt).
VerschlulRdeckel 32 montieren.

Die Pumpe ist betriebsbereit.

1 Mit dem restlichen Betriebsmittel
aus dem Lieferbehalter.

6.4.2 Assembly
Fig. 28-36

— Clean all parts that are reused in ¢clean- —

ing agent bath and slightly lubricate
them™" before installation.

— Install motor part 36 (socket 58 and
venting connection & in the same
direction).

— Check the seating of O-ring 43.

— Check by pressing rotor 60 towards

motor part 36 whether it is in its lower

position {press onto the hub of the
rotor vanes, at the balancing tap
holes).

- Lubricate axial antivibration ring 42"
and insert it into the groove.

— Insert washer 41 with the recess fac-
ing deep groove ball bearing 39
{(Fig. 28).

— Lubricate radial antivibration ring 40 "

and insert it.
— Unpack ball bearing 39 just before
installation; do not wash or oil it addi-

tionally! (The bearing is lubricated with

TLO11).

— Insert the ball bearing 39 with the
bearing cage facing the rotor (Fig. 29)
and install it with the mounting man-
drel "A” up to the stop with light taps
(Fig. 30).

— Install splash nut 37 {left-hand thread;

Fig. 31}, tighten with Allen key SW 3
and loosen again. Then tighten with a
dynamometric key, set to 0.6 Nm
(Fig. 32).

— Screw in the rubber legs 12,

— Lubricate the washer 35" and insert in

setting ring 34 (oil film acts as an
adhesivea).

— Screw in setting ring 34 with O-ring
47 up to the stop using tool “B”
(Fig. 33).

— Transfer the tool mark to the motor

part 36 (Fig. 34). turn back tool "B” by

80° (ca. '/, turn).
— Take new operating medium reservoir

33 from its original packaging and ins-

ert it in setting ring 34, holding the
strap with tweezers (Fig. 35).

— Do not add extra operating medium
{already filled in).

— Install screw cap 32.

— The pump is now ready for operation.

I Using the rest of operating medium

from the delivery reservoir.

6.4.2 Montage

Fig. 28 - 36
Toutes les pigces reutilisables doivent
&tre nettoyées au bain de détergent et
graissées légérement avant remonta-
ge'l.
Monter le flasque du moteur 36 (prise
58 et raccord de remise a 'air 5 dans
une méme direction)}.
Veiller a la bonne position du joint tori-
que 43,
Contréler en poussant le rotor 60 vers
le flasque 36 s’il est bien en position
basse {appuyer sur le moyeu du rotor
dans la zone des taraudages d'équili-
brage).
Graisser I'anneau antivibration axial
42" et I'insérer dans la rainure.
Fixer le disque 41 avec le chambrage
vers le roulement rainuré a billes 39
{Fig. 28).
Graisser 'anneau antivibration radial
40' et I'insérer.
Ne sortir le roulement rainuré a billes
39 de son emballage que juste avant le
montage et ne pas laver ou graisser !
{Le roulement est graissé avec
TLO11).
Placer le roulement 39 avec la cage
orienté vers le rotor (Fig. 29) et donner
de petits coups avec le mandrin "A”
pour faire monter jusqu’a la butée
{Fig. 30).
Visser I'écrou de barbotage 37 {pas a
gauche; Fig. 31), serrer avec la clé
pour vis a six pans creux SW3 puis
desserrer. Bloquer enfin avec la clé
dynamométrique réglée sur 0,6 Nm
{Fig. 32).
Positionner les pieds en caoutchoue 12
en les tournant.
Graisser 1) le disque pos. 36 et I'insé-
rer dans la bague de réglage 34
{adhére grace au film de graisse).
Visser la bague de réglage 34 avec le
joint torique 47 jusqu’a la butée &
I'aide de I'outillage “B” (Fig. 33).
Reporter le repére sur l'outil sur le flas-
que 36 (Fig. 34), desserrer I'outillage
“B" de 90° {env. '/, éme de tour).
Retirer le réservoir d’agent lubrifiant
33 de son emballage d'origine et le
positionner dans la bague de réglage
34 avec les pincettes placées sur
I'étrier (Fig. 35).
Ne pas rajouter d’agent lubrifiant, le
réservoir est livré rempli.
Placer le couvercle obturateur 32.
La pompe peut étre mise en service.

U Avec le méme agent lubrifiant que
celui dans le réservoir.
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: L

Fig. 28 Fig. 29 Fig. 30

Scheibe 41 einlegen . Rillenkugellager 39 Rilienkugeliager 39 aufziehen

Insert washer 41 Deep groove ball bearing 39 Install deep groove ball bearing 39

insérer le disque 41 Roulement rainuré a billes 39 Remanter le roulement a billes 39
| I |

y .r-.\;'"..
L Titserer
Fig. 31 Fig. 32 Fig. 33
Spritzmutter 37 einschrauben Spritzmutter 37 anziehen Einstellring 34 einschrauben
Install splash nut 37 Tighten splash nut 37 Screw in setting ring 34
Visser "écrou de harbotage 37 Serrer I'écrou de barbotage 37 Visser bague de réglage 34

v
4
Fig. 34 Fig. 35
Werkzeugstellung markieren Betriebsmittelspeicher 33 einsetzen
Mark tool positicn Insert operating medium reservoir 33

Marquer la position de I'outillage Insérer le réservoir de I'agent lubrifiant 33




Fig. 36

49
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6.5 Einsendung zur Reparatur ins
Service-Center
Verstandigen Sie bitte bei auftreten-
den Schwierigkeiten lhren zusténdigen
Balzers-Service.
Reparaturauftrage werden ausschlief’-
lich aufgrund unserer allgemeinen Lie-
ferungsbedingungen durchgeflihrt. Flr
Reparaturen gilt eine Gewahrleistungs-
zeit von 6 Monaten. Reparaturen wer-
den ohne Riickfrage ausgefithrt, wenn
die Reparaturkosten nicht mehr als
50 % des Artikel-Neuwertes bzw. nicht
mehr als DM 5 000,—— betragen.

Bitte beachten Sie:

Das in der Pumpe befindliche Betriebs-
mittel mul’ vor der Einsendung zur
Reparatur abgelassen werden.

Bevor Sie die Pumpe zur Reparatur
einsenden, lesen Sie bitte die einfih-
renden Hinweise in dieser Betriebsan-
weisiing.

Unsere Empfehlung:

Wir empfehlen lhnen entsprechende
Wartungsvertrage mit lhrer zusténdi-
gen Balzers-Servicestelle sbzuschlie-
Ren, damit lhnen keine grokeren Scha-
den entstehen, die an der Pumpe unan-
genehme Ausfallzeiten verursachen.

7 Ersatzteile

Achtung! Bei Ersatzteilanfrage bzw.
Bestellung Typ und Gerdtenummer
angeben.

6.5 Returning to Service Center
for Repair
We request that you contact the Bal-
zers Service Center responsible for you
should problems arise.
All repair orders are carried out on the
basis of our General Terms of Delivery
only. For repairs, the warranty period is
6 months. Repair work is performed
without checkback if the repair costs
do not exceed 50% of the nominal
value of the article or DM 5.000.00.

Please note:

The operating medium in the pump
must he drained before you return the
pump for repair.

When returning for repairs, the import-
ant introductory notes contained in
these instructions are to be observed.

Recommendation:

We recommend that you conclude car-
responding service agreements with
your responsible Balzers Service Cen-
ter, thereby avoiding extended periods
of inactivity caused by major damage
to the pump.

71 Spare Parts

Attention! When inquiring about or
ordering spare parts, please indicate
the type and serial number.

6.5 Renvoi au Centre de Service

Aprés-Vente pour réparation
En cas de problémes quelconques,
n'hésitez pas a contacter I'agence Bal-
zers la plus proche dans votre district.
Les ordres de réparation ne peuvent
étre reconduits que sur la base de nos
conditions générales. Nous accordons
aux appareils réparés par nos services
aprés vente une garantie de 6 mois. Un
ordre de réparation est exécuté sans
que I'accord du client ne soit sollicité,
dans la mesure ol les frais entraines
par cette réparation n’excédent pas .
50 % du prix neuf de I'article concerné
et ne dépassent pas la somme de
5.000,00 DM.

Observations:

Avant que de nous étre renvoyée, la
pompe défectuause doit étre vidangge
de son agent lubrifiant.

It convient de respecter impérative-
ment les remarques d’introduction
importantes des présentes instructions
de service en cas d’envoi pour répara-
tion.

Nous vous recommandons:

de conclure, avec votre agence Balzers,
un contrat de maintenance qui vous
évitera, en cas de défaillance de votre
pompe, de grosses pertes consécutives
au temps d’'immobilisation de cellie-ci.

7 Piéces de rechange

Attention! Veuillez indiquer sur la
demande de prix ou la commande
pour piéces de rechange le type et le
numéro de fabrique.

Ersatzteilliste / Spare parts list / Pidces de rechange

TPH 180 H, TPU 180H

Pu.s. Benennung / Description / Désignation Stlick Nr.
Item Quant. No.
Pos. Piéces No. de cat.
Dichtungssatz/Set of seals/Jeu de joints Pos. 43 49+51 1 PM 043 259 T
33 Betriebsmittelspeicher/Operating medium reserveir/Réservoir d’agent lubrifiant 1 PM 033 592 -T
a5 Scheibe unten / Washer underside-/ Disque ¢’en bas 1 PM 033 290
?hillenkué_éllager/Deep groove ball bearing/Rouiement rainuré a billes 1 PM Q33 236
40 Radialschwingring/Radiai antivibration ring/Aﬁneau antiv-i-bralion radial 1 PM 003 203
41 Scheibe/Washer/Disque 1 PM 033 292
4z Axialschwingring/Axial antivibration ring/Anneau antivibration axial 1 PM 033 291 X
43 0-Ring/0-ring/Joint torique P1165x 2,6 2 P 4071 322 PP
44 QUAD-Ring/QUAD riné/JOint -e-r-{ElUAD Vi10,82 21,78 1 P 4081 630 C
45  USIT-Ring/USIT-ring/Joint en USIT M5-NBR U 12,7/18x1,56 4 P 3529 142
486 0-Ring/0O-ring/Joint torique Vi27x256 1 P 4070 465 PV

A7 0-Ring/0O-ring/Joint torique

ES OfFling-)O—ring/Joint torique

49 0-Ring/0-ring/Joint terique

50 Dichtung;@ééi/ﬁmneau

51_ 0O-Ring / O-ring / Joint torique

Vi30x4 1 P 4070516 PV
VidBx3 1 P 4070 621 PV
ViBx22 1 P 4070 088 PV
AL-NE,DNZ25ISOKF 1 BP 213316 -T
P248x15 1 P 4070 417 PP

Ersatzteilpaket | {Lagerwechsel) / Spére parts package ! {Bearing replacement} /

Paquet de pigces de rechange | (Remplacement des paliers)

Pos. 33, 35, 39-42 1

PM 258 010 -T
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Ersatzteilliste / Spare part;-list / Pigces de rechange
TPH 180 H, TPU 180 H Luftkiihlung / Air cooling / Refreidissement par air

Pos. Benennung / Description / Désig;nation Stiick Nr.

Item Quant. No.

Pos. Pieces No. de cat.

16 Bausatz Luftkiihlung/Kit for air-cooling/Lot pour refroidissement par air 23OV 50/60Hz 1 PM 701 077

16 Bausatz Luftkiihtung/Kit for air-cooling/Lot pour refroidissement par air 115V 50/60Hz 1 PM Z01 078

17 Halter kompl./Support compl./Support compl. 1 PM 006 640 -X
18 Schwingungsddmpfer/Damper/Amortisseur de vibrations 16871 © BxBxM3 3 P 3695 702 QF
19 GKT-Mutter/Nut/Ecrou 0,8D, MS M3 3 N 3415 037 M

21 Liflter / Fan / Ventilateur 230V 1 PM 006 229 -R
21 Lafter / Fan / Ventilateur 116V 1 PM 006 640 -R

Fig. 38

8 Betriebsmittel

Betriebsmittelspeicher
PM 033 592 -T

8 Operating Medium

Operating medium reservoir
PM 033592 -T

8 Agent lubrifiant

Réservoir d’agent lubrifiant

PM 033 592 -T
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9 Accessories
Components for heating and cooling

9 Zubehor

Bauteile zum Heizen und Kihlen

9 Accessoires

Eléments pour le chauffage et
refroidissement

Chemise chautfante TPH

Contréleur d'eau de
refroidissement TCW 002

Heizmanschette TPH Heating jacket TPH

Kahlwasserwachter
TCW 002

Cooling water menitor
TCW 002
Jeu de piéces de

Anschlufdgarnitur far Connecting set for

115 V/230V

115V, 5/60Hz
220V, BO/6OHz
240V, 50/B0OHz

PM 043 444 -T

PM COO 131
PV COO 130
PM C0OQ 132

TCW 002 TCW 002 raccordement pour TCW 002 PM 494 019 -T
Schmutzfanger G 1/87 Dirt trap G 1/8" Filtre d"impuretés G 1/8" P 4161 300 2R
Kiihlaggregat Cooling unit Systéme de refroidisse- TZK 350
ment 230V, 50/60Hz PM 200 100 A
115V, 50/60Hz PM Z00 102 A
LuftkGhlung Air cooling Refraidissement par air 230V.50/60Hz PM Z01 Q77
115V, 50/ B0OHz PM Z01 078
Bauteile zum Fluten Components for venting Eléments pour la
remise a l"air
Stromausfallfluter TSF 010" / Emergency vent valve TSF 0107 P15V AC G1/8" PM ZO1 110
Vanne de remise a I'air en cas de panne de courant TSF 010" 115V AC DN 10 ISO-KF | PM 201 017
Stromausfallfluter TSF 010" / Emergency vent valve TSF 010" 220V ACG1/8" PM Z01 111
Vanne de remise & I'air en cas de panne de courant TSF 0101 220V ACDN10 ISO-KF | PM 201 010
Stromausfallfluter TSF 010" / Emergency vent valve TSF 010" 240V ACG1/8" PM 201 112
Vanne de remise 4 l'air en cas de panne de courant TSF 010" 240V AC DN 10 ISO-KF | PM Z01 016
Flutventil TSF 012" / Vent valve TSF 012" / Vanne d’entrée d'air TSF 0127 G1/8” PM Z01 108
DN 10 1SO-KF PM Z01 105
Flutventil TVF 012V / Vent valve TVF 012" / Vanne d’entrée d'air TVF 012" G1/8" PM ZO1 082
max. Flutgasiiberdruck / Venting gas overpressure, max. /
Surpression du gaz de remise d air, max. Q,5 bar DN 10 ISO-KF PM Z01 080
Flutventil TVF 012"/ Vent valve TVF 012" / Vanne d'entrée d’air TVF 012" G1/8” PM 201 087
max. Flutgastberdruck / Venting gas cverpressure, max. /
Surpression du gaz de remise a air, max. 4 bar DN 10 I1ISO-KF PM 201 Q85
Flut-Steuergerdt TCF 103" / Vent control unit TCF 103" 110V/220V/ 240V PM CO1 355
Appareil de commande pour le remise & I'air TGF 103V 50-60Hz
Ventil-Steuergerat TCV 103" / Valve Control unit TCV 103" 116/230V PM CO1 365
50-60Hz

Appareil de commande de vanne TCV 103"

Flutflansch Venting flange Bride de remise & {'air

DN 10 150-KF /G 1/8"

PM 033 737 -T

Installationselemente Components for installation

Elements pour
I"installation

Anneau de centrage
pour TPH

Bride tournante TPH
Joint en cuivre

{10 Pc.) pour TPU
Jeu de vis TPU

Raccord réducteur

Zentrierring far TPH Centering ring for TPH

Uberwurfflansch TPH
CU-Dichtung {10 5t.)
fiir TPU
Schraubensatz TPU
Reduzierstick

Reduzierzwischenstiick

Rotatable flange TPH
Copper gasket

{10 pes.) far TPU

Set of screw TPU

Reducing fitting

Raccord réducteur
intermeédiaire

Reducing transition fitting

Woellschlauch 500 mm / Flexible metal hose 500 mm / Tuyau flexible 580 mm
Wellschlauch 750 mm / Flexible metal hose 750 mm / Tuyau flexible 750 mm

Kriimmer 90° / Band 30° / Coude 907

Zentrierring Al/Vi / Centering ring Al/Vi/ Anneau de centrage Al/Vi
Zentrierring Al/Vi / Centering ring Al/Vi / Anneau de centrage Al/Vi

Spannring / Clamping ring / Anneau de serrage

DN 100 150-K
DN 100 150-K

DN 100 CF-F
DN 100 CF-F

DN 10 150-KF/G 1/4"
DN 25/16 ISO-KF

DN 16 150 KF
DN 16 150-KF

DN 16 iSO-KF

DN 16 1SO-KF
DN 10 150-KF

DN 10/16 ISO-KF

" Anwendung siehe Abschnitt 4.5 /' For application, see chapter 4.5 / ' Applications, voir section 4.5

30

BP 213199 -T
BN 845 071 -T

BN 845 038 -T
BN 845 013 -T

PO 988 086
BP 217 023 -R

BP 217 488 -X
BP 217 489 -X

BP 217 002 -R

BP 213 327 -T
BP 213 326 -T

BP 217 426 -T




Weiteres Zubehor

Additional accessories

Accessoires
additionnels

Spiitterschutz
PYC-Schlauch
Trockenvorlage (Zeolith-Fillung)

Verbindungsschlauch
Membranvakuumpumpe —
Turbopumpe

Anschlulbkabet
Turbopumpe
Antriebselektronik

Sperrgasventil
Sicherheitsventil
Stecker far Sicherheitsventil

Splinter shield
PVC hose
Air drier (Zeolite-filling)

Connecting hose
digphragm vacuum pump —
turbo pump

Connecting cable
turbo pump -
electronic drive unit

Sealing gas valve
Safely valve
Connector far safety valve

Membranvakuumpumpe {Standard)} /
Diaphragm vacuum pump (Standard) /
Pompe a vide & membrane {Standard)

Membranvakuumpumpe {mit Anschlufi ON 18 ISO-KF) /
Diaphragm vacuum purnp {with DN 18 [50-KF conneclion) /
Pompe & vide & membrane (avec raccordement DN 16 [SO-KF)

Pare-éclats
Tuyau en PVC

Tubé-sécheur
{Remplissage de Zeolithe)

Tuyau de connexion
Pompe a vide 8 membrane —
pompe turbo

Cable de raccordement
pompe turbo -

commande électrique
Vanne du gaz de fermeture
Vanne de sécurité

Connecteur pour vanne
de sécurité
MDAT
MD4T
MO4T
MDAT

MDAT

Bx14/1m

TV OO1

Tm

3m

110V, 50/60 Hz
1oV, 6G/60 Hz

100V, 50/60 Hz

110-115V, 50/60 Hz
200- 208V, 50/60Hz
220- 240V, 50/60Hz

100V, bC/60 Hz

110-115V, BO/BOHz
200-208V, BO/6CHz
220-240V, 50/60Hz

PM 006 125 AX
N 2368 170 4S5

PM 700 121

P 0988 088

PM Q11 232 -X

PM ZOG 141
P 09889 435
F 0989 438

PM Z0O1 163
PM Z0O1 162
PM Z01 161
PM Z01 160

PM Z01 153
PM Z01 152
PM 201 161
PM 701 150
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Sicherheitsinformation
fiir die Riicksendung

von Vakuumgeridten und

-komponenten

Allgemeine Information

Der Unternehmer (Betreiber) tragt die
Verantwortung fur die Gesundheit und
Sicherheit seiner Arbeitnehmer. Sie
erstreckt sich auch auf das Personal,
das bei der Reparatur und/oder War-
tung der Vakuumgerate und -kompo-
nenten beim Betreiber oder beim Her-

steller mit diesen in Berithrung kemmt.
Die Kontaminierung der Vakuumgerdte

und -komponenten mufd kenntlich
gemacht werden, und die Erkldrung
Uber Kontaminierung ist auszufillen.

Erklarung uber
Kontaminierung

Das Personal, das die Reparatur und/
oder die Wartung durchfihrt, muf vor
Aufnahme der Arbeiten lber den
Zustand der Vakuumgeréte und -kom-
ponenten informiert werden. Dazu
dient die 'Erklarung dber Kontaminie-

rung von Vakuumgeraten und -kompo-

nenten’.

Diese Erkldrung ist dem Hersteller oder

der von ihm beauftragten Firma direkt

zuzusenden, Ein zweites Exemplar muB
den Begleitpapieren beigefiigt werden.

Versand

Bei Versand von kontaminierten
Vakuumgeraten und -komponenten
sind die in der Betriebsanweisung
angegebenen Versandvorschriften zu
beachten, so zum Beispiel:

— Betriebsmittel ablassen,

— Pumpe durch Spiilen mit Gas neutra-
lisieren,

— Filtereinsatze entfernen,

- alte Offnungen luftdicht verschliefen,

— in geeignete Schutzfolie einschweillen,

— Versand in geeigneten Transportcon-
tainern.

Safety information for
the return of vacuum
systems and compo-
nents

General Introduction

The employer {user) is responsible for
the Health and Safety of his
employees. This also applies to all
those persons that come into contact
with the vacuum components eithar at
the user, or manufacturer's premises
during repair or service. The contami-
nation of vacuum systems and compo-
nents has to be declared and the
Health and Safety Declaration form
completed.

Health and Safety
Declaration

Those persons carrying out repair or
service have to be informed of the con-
dition of the components. This is the
purpose of the ‘Declaration of Conta-
mination of Vacuum Equipment’.

This declaration must be sent directly
1o the manufacturer or representative
company. A second copy must be sent
with the equipment.

Despatch

When returning equipment the proce-
duras set out in the Operating Instruc-
tions must be followed. For example:

drain the pump operating agent,
neutralise by flushing with gas,
remove filter elements,

seal all outlets,

seal in heavy gauge polythene or a
bag,

despatch in suitable transport contai-
ner.

Information de sécurité
sur |I'état d’appareils et
de composants de tech-
nique du vide a retour-
ner a l'usine

Information générale

L'employeur {I'utilisateur} est respon-
sable de la sécurité et de la santé de
ses employés. Cette responsabilité
s'étend également aux personnes char-
gés de la réparation ou de I'entretien
des appareils et des composants de
technique du vide chez l'utilisateur ou
en usine.

Le degré de contamination doit étre
défini et specifié sur le certificat sur
I'état de contamination.

Certificat sur I'état de
contamination

Il est obligatoire d'informer tout
d'abord le personnel, chargé des répa-
rations/de I'entretien, de I"état des
composants a traiter, d'ol l'importance
de ce certificat; il doit &tre envoyé au
fournisseur ou a la société en charge
de reparation ou de décontamination.
Une copie doit accompagner I'équipe-
ment a réparer.

Le transport

Lors d'un retour de mateériel contaminé
il faut strictement respecter les pres-
criptions données dans l'instruction de
service par exemple:

vidange d’huile de la pompe primaire,
rincage de la pompe par gaz neutre,
changement de la cartouche filtre,
obturation de tous les orifices,
emballage hermétique du matériel
sous feuille plastique,

- transport dans colis adéquats.




Erklarung liber Kontaminierung von Vakuumgeraten und -komponenten

Die Reparatur und/oder die Wartung von Vakuumgeréten Wenn die Reparatur/Wartung im Herstellerwerk und nicht
und -komponenten wird nur durchgefiihrt, wenn eine kor- am Ort ihres Einsatzes erfolgen soll, wird die Sendung
rekt und vollstédndig ausgeflllte Erkldrung vorliegt. Ist das gegebenenfalls zuriickgewiesen.

nicht der Fall, kemmt es zu Verzégerungen der Arbeiten.

Diese Erkliérung darf nur von autorisiertem Fachpersonal ausgefillt und unterschrieben werden:

1. Art der Vakuumgeréte und -komponenten 2. Grund fir die Einsendung:

— Typenbezeichnung
— Artikelnummer: —

— Serienhummer:

— Rechnungsnummer: ' .
— Lieferdatum:

3. Zustand der Vakuumgerate und -komponenten 4. Einsatzbedingte Kontaminierung der Vakuum-

. gerate und -komponenten
— Waren die Vakuumgerate und -komponenten

in Betrieb? ja ld nein 1 — toxisch ja nein [1
- Welches Purnpendl wurde verwendet? | — — &tzend ja o nein [J
— Sind die Vakuumgerate und -komponenten — mikrobiologisch™ ja LI nein L

frei von gesundheitsgefahrdenden Schad- — explosiv? ja O nein O

stoffen? — radioaktiv*) ja O nein O

ja O (weiter sieche Absatz 5) — sonstige Schadstoffe ja nein LJ

nein LJ {weiter siehe Absatz 4)

*} Mikrobiologisch, explosiv oder radioaktiv kontaminierte Vakuumgerate und -komponenten werden nur bei Nachweis
einer vorschriftsmafiigen Reinigung entgegengenommaen!

Art der Schadstoffe oder prozellbedingter, geféhrlicher Reaktionsprodukte, mit denen die Vakuumgeréite und -komponenten
in Kontakt kamen:

Handelsname Chemische Bezeichnung Gefahrklasse MaBnahmen bei Freiwerden Erste Hilfe bei Unféllen
Produktname {avtl. auch Formel) der Schadsloffe

Hersteller

1.

2.

3.

4.

5.

5. Rechtsverbindliche Erklarung

Hiermit versichere(n} ich/wir, dalk die Angaben in diesem Vordruck korrekt und vollstandig sind. Der Versand der kontami-
nierten Vakuumgeréte und -komponenten erfolgt gemaR den gesetzlichen Bestimmungen.

Firma/institut:

Stralle: PLZ, Ort:

Telefon:

Fax: Telex:

Name (in
Druckbuchstaben):

Positian:

Datum;_ . Firmenstempel:

Rechtsverbindliche Unterschrift:




Declaration of Contamination of Vacuum Equipment and Components

The repair and/or service of vacuum components wiil only facturer could refuse to accept any equipment without a
be carried out if a correctly completed declaration has been  declaration.
submitted. Non-completion will result in delay. The manu-

This declaration can only be completed and signed by authorised and qualified staff.

1. Description of component 2. Reason for return:

- Equipment type/model:

- ¢odeNO.; 00O |

— Serial No.;
— Invoice No.: .

— Delivery Date:

3. Equipment condition 4. Process related contamination

. of equipment
— Has the equipment been used?

Yes (1 No Il — toxic Yes [ No UJ

— What type of pump oil was used? — corrosive Yes ['] No I
- explosive® Yes O No O

— Is the equipment free from potentially - biological hazard" Yes L No LI
harmful substances? - radioactive® Yes [ No U
— other harmful substances Yes [l No [

Yes L1 {go to Section b)
No [0 ({goto Section 4)

*) We will not accept delivery of any equipment that has been radioactively or biclogically contaminated without written
evidence of decontamination!

Please list all substances, gases and by-products which may have come into contact with the equipment:

Tradename Chemical name Danger class Precautions associated Action if spillage or
Product name {or symbol) with substance human contact
Manufacturer

2.

3.

4.

5.

5. Legally Binding Declaration

| hereby declare that the information supplied on this form is complete and accurate. The despatch of equipment will be in
accordance with the appropriate regulations covering Packaging, Transportation and Labelling of Dangerous Substances.

Name of Organisation:

Address: Post code:

Tel.:

Fax: Telex:

Name:

Job title:

Date: Company stamp:

Legally binding signature:




Déclaration sur I'état de contamination de matériel de technique du vide

Notre service peut intervenir et s'occuper du mateériel seule-
ment si vous l'avez envoyé avec ce certificat précisement

rempli. Selon I'état du matériel, nous nous réservons le droit
de refuser la réparation dans notre usine.

Ce certificat doit &tre rempli et signé uniquement par une personne autorisée.

1. Description du matériel

- Type:
— Référence:

— No. de série:
— No. de facture:
— Date de livraison: _

2. Raisons du retour:

3. Etat du matériel

- Le matériel etait-il utilisé?
oui [ non H]
— Type d’huile utilisé?

— Le matériel est-il contaminé par
des produits a risque?
oui O (voir paragraphe 5)
non [1 (voir paragraphe 4)

4. Contamination causée par le
fonctionnement:

— toxique oui UJ non L[]
— corrosif oui [ non [
— explosif* oui O non O
- microbiologique™ oui LI non Ll
~ radioactif” oui O non [
— autres. .. oui [ non Ul

Nature des produits de contamination

*) On ne peut pas intervenir sur le matériel contaminé par des produits microhiologiques, radioactifs ou explosifs qu'apres
une décontamination effectuée par vos soins et cartifiée par ecrit.

Designation Fermule chimique Degré Mesures a prendre Actions de lére urgence
du produit de danger en cas d'émanation en cas d'accident
1.
2.
3.
" -
5.

5. Certificat de validité

Je soussigné, certifie que les déclarations ci-dessus sont correctes et complétes. Le transport du matériel est effectué

dans le respect des prescriptions légales.

Sociéte, Institut: __ e

Adresse:

Téléphone:

Télécopie:

Nom (et res-
ponsabilité dans
I'intreprise)}

Telex:

Position:

Date:

Signature:

Cachet:
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Herstell_ererklﬁrung im Sinne folgender EU-Richtlinien: Emmeliusstr. 33

- Maschinen 89/392/EWG D-35514 Asslar

- Elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EWG

- Niederspannung 73/23/EWG

Hiermit erkldren wir, daR das unten aufgefiihrte Produkt zum Einbau in eine Maschine bestimmt ist und da deren Inbetriebnahme so lange untersagt ist, bis
festgestelit wurde, dad das Endprodukt den Bestimmungen der EU-Richtlinie 89/332/EWG, Anhang Il B entspricht.

Wir hestéitigen Konformitét mit der EU-Richtlinie iiber elekiromagnetische Vertriglichkeit 89/336/EWG und der EU-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG.
e angewandten Richtlinien, harmonisierten Normen, nationalen Normen und Spezifikationen sind unten aufgefiihrt.

> BB, IE

Manufacturer’s declaration pursuant to the following EU directives:

- Machinery Directive 89/392/EEC

- Electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC

- Low Voltage Directive 73/23/EEC

We hereby certify that the product specified below is intended for instaliation in a machine which is forbidden to be put into operation until such time as it has
been determined that the end product is in accordance with the provision of EU Directive 89/392/EEC, Annex || B.

We certify conformity with EU Electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC and EU Low Voltage Directive 73/23/EEC.

The guidelines, harmonized standards, national standards and specifications which have been applied are listed below.

o 'BE, IFH

Déclaration du constructeur conformément aux directives CE suivantes:

- directive machine CE 89/392/CEE

- directive CE 89/336/CEE concernant la compatibilité électromagnétique

- directive CE 73/23/GEE concernant la basse tension

Nous déclarans par la présente que le produit mentionné ci-dessous est prévu pour ie mentage sur une machine el que sa mise en service est interdite tant qu'il
n'a pas été déterminé que le produit final répond hien aux dispositicns de la directive CE 89/382/CEE, appendice |l B.

Nous cenfirmons la canformité du procduit avec la directive CE 89/336/CEE concernant la compatibilité électromagnétique et la directive CE 73/23/CEE concernant
la basse tension. Les directives appliquées, normes harmonisées et les normes et spécifications nationales appliquées figurent ci-dessous.

I

Dichiarazione del costruttore ai sensi delle seguenti direttive UE:

- Macchinari 89/392/CEE

- Compatibilita elettromagnetica 89/336/CEE

- Bassa tensione 73/23/CEE

Sidichizra che il prodotto qui menzionato & destinato al mentaggio in una macchina e che la sua messa in funzione é vietata sin quando nan & stato accertato
che il prodotte finale non rispetta le disposizioni della direttiva UE 89/392/CEE, Appendice || B.

Attestiamo la conformitd con la direttiva UE sulla compatibilité elettromagnetica 89/336/CEE e la direttiva UE sulla bassa tensione 73/23/CEE.

Sone riportate in basso le direttive aplicate, le norme standardizzate ngnché le norme e le specifiche nazionali utilizatte.

LI5S

Declaracion del fabricante al tenor de las siguientes Directivas de la UE:

- Maquinarias 83/392/MCE

- Compatikilidad Electromagnética 89/336/MCE

- Baja Tensién 73/23/MCE

Por la presente declaramos que el producto mencicnado més abajo esté previsto para ser incorporado en una maquina y que la puesta en servicio de ia misma
queda prohibida en tanto que no se haya verificado que el producto final concuerda con las dispesicicnes resultantes de la Directiva 89/392/MCE de la UE,
Apéndice |l B.

De nuestra parte certificamos la conformidad con la Directiva 89/336/MCE de la UE sobre Compatitilidad Electromagnética y la Directiva 73/23/MCE de |a UE
sobre Baja Tension.

Las directivas aplicadas, normas armonizadas y las normas y especificaciones nacionales aplicadas se mencionan abajo.

> ML

Verklaring van de fabrikant in de zin van de voigende EU-richtlijnen:

- machinerichtlijn 89/392/EEG

- richtlijn over elektromagnetische compatibiliteit 89/336/EEG

- tichtlijn over laagspanning 73/23/EEG

Hiermee verklaren wij dat het hieronder geroemde produkt is bedoeld om te worden ingebouwd in een machine en dat de ingebruikneming hiervan zolang ver-
boden is, totdat is vastgesteld dat het eindgrodukt voldost aan de bepalingen van EU-richtlijn 89/392/EEG, appendix |l B.

Wij bevestigen de conformiteit met de EU-richtlifn over elektromagnetische compatibiliteit 89/336/EEG en de EEG-richtlijn over laagspanning 73/23/EEG

De toegepaste richtlijnen, geharmoniseerde normen en ¢e toegepaste nationale normen en specificaties zijn hierna aangegeven.

w DX

Producenterkieering i henhold til falgende EU-direktiver:

- Maskiner B9/392/EWG

- Elektromagnetisk kompatibilitet 89/336/EWG

- Lavspaending 73/23/EWG

Hermed erklzerer vi, at det nedenstdende produkt er beregnet til indbygning i en maskine og at dennes idriftseettelse er farkudt, indtil det er fastslet, at slutpro-
duktet er i overensstemmelse med EU-direktiv 89/392/EWG tillseg |1 B.

Vi attesterer kenformitet med EU-direktiv vedrarende elektromagnetisk kempatibilitet 89/336/FWG og med EU-lavspandingsdirektiv 73/23/EWG.

De anvendte direktiver, harmoniserade standarder og de anvendte nationale standarder og specifikationer er angivet nedenfor.



o SE

Tillverkarens forklaring enligt foljande EG-direktiv:

- Maskindirektiv 89/392/EEC

- Elektromagnetisk tolerans 89/336/EEC

- Lagspénning 73/23/EEC

Harmed firklarar vi, att den nedan niimnda produkten &r avsedd for inmontering i en maskin och att denna maskin inte fdr tas i drift forrdn det har konstaterats,
att slutprodukten stémmer dvarens med EG's direktiv 89/392/EEC, annex |l B.

Vi bekréftar konformitet med EG's-direktiv om elektromagnetisk tolerans 8%/336/EEC och EG’s [8gsp&nningsdirektiv 73/23/EEC.

De riktlinjer, anpassade standarder, nationella standarder och specifikationer som har blivit accepterade, anges har nedan.

v [F]

Valmistajan vakuutus seuraavien EU-direktiivien mukaisesti:

- konedirektiivi 89/392/ETY

- sihkomagneettinen siedettdvyys 89/336/ETY

- pienjinnite 73/23/ETY

Vakuutamme téten, ettd allamainittu tuote on tarkoitettu asennettavaksi koneeseen ja sen kiyttdonotto on kielletty kunnes on todettu, etté lopullinen tuote vastaa

EU-direktiivin 89/392/EtY vaatimuksia.
Vahvistamme vaatimustenmukaisuuden EU-direktiivin sihkémagneettinen siedettavyys 89/336/ETY ja EU-pienjdnnitedirektiivin 73/23/ETY kanssa.

Soveltamamme suuntaviitat, harmonisoidut standardit, kansalliset standardit ja rakennem#éréykset on iuteliv alempana.

™ PT

Declaragdo do fabricante, de acordo com as seguintes Directivas CE:

- Maquinas, na redaccao 89/392/CEE

- Compatibilidade electromagnética, na redaccio 89/336/CEE

- Baixa tensdio, na redacgao 73/23/CEE

Com a presente, declaramos que o produto abaixo indicado se destina a montagem numa maquina e que & proibida a colocagio em servigo da mesma antes de
se ter declarado, que o produto final estd em cenformidade com ¢ disposte na Directiva CE, na redacgac 89/392/CEE, Apéndice |I B.

Certificamos haver conformidade com o disposta na Directiva CE sobre compatibilidade efectromagnética, na redacgéo 89/336/CEE, e o disposto na Directiva CE

sobre baixa tenséo, na redaccgao 73/23/CEE.
Abaixo, dé-se indicagdo das directivas aplicadas, das normas harmonizadas e das normas e especificag@es aplicades no respectiva pais.

o G

AFMDON KGTAOKEURCHE XOTE TO vorjua 1ev eBe odnyubv ng BE

- nepl prravdy BRf392/E0X,

- BEp NREXTRONaYVITIEG cupBaréTitag 89/ 3346/E0OX.

- nepi xapning rdeng 73/237E0K

Me Thy nagouca Sauon Befavoule OTH 1O KATWTEDu AVAGEPOUEVO NEOTOV NPOUBILE el via Trv NpodQpUey) CE ia GAAnN UKW, Ka1 0TI
Evaptn heroupviag Tne anayopeletan pExpig 1ou SanoTwlel ATt TD QUVaMKO TUYKROTRLI SYTANOKRIVE Tl CTOUC ©OXUOVTES KAVOWOROUC TRT

obnvias Tne BE, 89/3R2/E0K, noedernua il 8
Ct €PAPMOTREVTES KAVOVIGUG, O EVOSHOVIOUEVES NEOBIOVROPES KA O EQaPLOCHEIGE; eBVIKES NPOBIGYRARES KAl TEXVIKES NEOSICYLAQES AVAPEOOVTA! KATWTEDW

Pradukt/Product/Produit/Prodotto/Praducte/Produkt/Produkt/Produto/ Mpolov:
TPH 180 H
TPU 180 H

Angewendete Richtlinien, harmonisierte Normen und angewendete, nationale Normen in Sprachen und Spezifikationen:
Guidelines, harmonised standards, national standards in languages and specifications which have been applied:

Les directives appliquées, normes harmonisées et les normes nationales appliguées en langues et spécifications:

Direttive aplicate, norme standardizzete e norme nazionali utilizzate in lingue e specifiche:

Directivas aplicadas, normas armonizadas y normas nacionales aplicadas en idiomas y especfficaciones:

Toegepaste richtlijnen, geharmonisearde normen en toegepaste nationale normen met betrekking tot talen en specificaties:
Anvendte direktiver, harmoniserede standarder og de anvendte nationale standarder med sprog og specifikationer:
Directivas aplicadas, normas harmenizadas e normas aplicadas na linguagem e nas especificagdes do respectivo pais:
EpapHooBEVTES KAVOWVIOLIOl, €VAPUOVICUEVES NPOBIOYRAPES KA CPAPWOTBEItEs eBvIEe NEOTHAYPOPES OE YALMIOES KAl

TEXVIKEG NPOBIaYDAPES:

EN 292-1 EN 61010
EN 292-2 EN 1012-2
EN 294

Unterschriften/Signatures/Signature/Firme/Firmas/Handtekeningen/Underskrifter/Underskrift/ Allekirjoitukset/Assinaturas/ Ynoypageg:

[fO—

Geschéftsfithrer {W. Dendarf)

IManaging Director Administrerende Direktar
Géranl d"alfairs Verkstillande Direktir
Gerente Directeur

AiguBuvay Eoppouhos

oTR
Herst.|/9606 Form.-Nr. 10117 / {9606}



